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Weelu Stalsax 60/25

BESKRIVNING OCH DATA

Stdlsax 60/25 dr avsedd for klippning av vekare armeringsstal i hela knippen samt enstaka stal
upp till & 32 mm,

Stalsaxen 4r hydraulisk och drivs av en elmotor pa 5,5 kW. Klippkraften dr 60 ton och klipp-
gapet max. 40 mm, Havarmen (2) dr lagrad i en tvdrgaende axel (4) i stativet (1) och &r for-
skjutbar i sidled genom tryckplattan (8) och trycktappar (13), Tryckplattan tar 4ven upp sid-
kraft vid klippningen,

Hydraulcylindern (64) &r inspidnd mellan hdavarm och stativ med tva returfjadrar (102),
Inféstningarna 4r utformade som &ppna kulleder,

Skaérstdlen (88) i stativ och hidvarm #r fixerade i ett sdte med en centrumskruv (90),

Skérstilen dr kvadratiska med matten 100x100x30 mm och vindbara, Alla atta skiren kan
saledes utnyttjas, Klippgapet kan stillas pa 25, 30, 35 och 40 mm.,

Hydraulcylindern (64) har en inbyggd dndldgesventil for att begrinsa slagldngden,
Hydraulpump (25) och mandverventil (32) ar inbyggda i oljebehallaren for att skyddas mot
slag och smuts

Elmotorn och hydraulpumpen, som har flansutforande, &r fixerade vid en anslutningsflins
(15).

Saxen skyddas mot dverbelastning av en hydraulisk dverstromningsventil pa 180 atd (45) pa
mandverventilen (32) samt ett termiskt motorskydd.

Mothéllet (98) dr steglost instéllbart,

Klippkapacitet

Antal stal per klipp

Dimension & mm Ks 40 Ks 60
12 10 9

16 6 5

20 3 3

25 2 2

4o 1 -

Stéallbart klippgap: 25 - 30 - 35 - 40 mm



START OCH SKOTSELINSTRUKTION

Elektriska motorn

Kontrollera att motorn 4r kopplad for arbetsplatsens niitspinning, Om det dr nddviindigt att
dndra fran 380 till 220 V eller vice versa, omkopplas enligt schemat vid motorns koppling-
splint,

Ritt oljeniva

Innan maskinen startas bor oljenivan kontrolleras med hjilp av nivastickan pé
pafyllningsproppen (62),

Hydraulolja av kvalitet Bartran HV-46 eller motsvarande bor anvindas.
Oljebehdllaren rymmer ca 20 liter,

Ritt pumprotation

Vid forsta starten efter inkoppling pa ny plats maste man kontrollera att pumpen roterar 4t rétt
héll. Gor darfor ett provklipp genast efter starten, klipper inte saxen maéste faserna kastas om.

Mandvrering

Klippningen startas genom nedtryckning av pedal eller handspak och kan avbrytas sé fort st-
len fatt av, Returen startar nir pedalen eller spaken slippes. Kores saxen i topplidge dppnar
dndlagesventilen i hydraulcylindern och oljan strémmar till behallaren,

Klippning av mindre dimensioner

Vid klippning av mindre dimensioner bér man minska klippgapet genom att stélla om stoppet
(106),

Omstillningen kan endast utforas da det rérliga skérstalet i hdvarmen &r kort mot det fasta
skérstalet i stativet

Nir rattens roda markering star mot den storsta cirkeln har man det stérsta klippgapet, och
med ratten mot den minsta cirkeln har man det minsta,

Mothallet (98) skall stillas sa att man inte far ndgon stérre vippning av jirnet vid klippningen,
Mothallet lases i sitt lage av skruven (101),

Vindning av skérstal

Se alltid till att skdrstalen (88) dr vassa, Varje skarstal dr viandbart och dess 8 eggar kan dérfor
anvindas 1 tur och ordning.



Skirstalet i hivarmen (2)

Nir detta skirstdl skall vindas maste det kéras mot det fasta skérstalet, Lossa dédrefter
centrumskruven (50). Hiavarmen (Z) slidppes dérefter tillbaka till sitt utgdngslige, Lossa diref-
ter stéllskruven (9j) och vind skirstalet, Skruvarna drages till i omviind ordning,

Hévarmen (2) halles i sitt lage genom att mandverbygeln (111) halles nedtryckt,

Skirstalet i stativet

Skérstélet vindes genom att lossa skruven (90). Nir skiirstilen utbytes gér man tillviiga enligt
samma principer.

Ritt spel mellan skdrstilen

Spelet mellan skirstalen skall vara litet (ca 0,1 mm). Justeringen av spelet utféres med skru-
varna ( 9, 10, 11) till tryckplatta (8) samt med trycktapparna (13) nir hivarmen ir kord 1 sitt
frimre lige.

Hévarmen halles i sitt frimre lige genom att mandverbygeln (111) halles nedtryckt:
Hévarmen (2) med sitt skarstal (88) skall fixeras i axiell led med en latt ansdttning av tryck-
plattan (8) och trycktapparna (13).

Tryckplatta (8) skall dven taga upp sidkraften vid klippningen. Kontrollera slutligen att skér-
stdlen sitter réitt genom att kora hdvarmen forsiktigtt fram och tillbaka innan klippningen bér-
jar.

Daglig smérjning
Under luckan (126) i skyddslocket (105) finnes ett smorjstille for tryckskalen i havarmen (2).
Axeln (4) for hivarmen (2) savil som tryckplattan (8) och trycktapparna (13) dr ocksa for-

sedda med smorjnipplar.

De namnda delarna bor smarjas varje dag.

REPARATIONS INSTRUKTION

Byte av returfjadrar (102)

Vid fjaderbrott bytes bada fjadrarna, Mét upp hur mycket fjadrarna ar spénda, Skruva loss
sparmmuttrasna (104) varvid fjadrarna frigéres och kan bytas, Spinn de nya fjadrarna enligt
gjord uppmaétning.

Byte av elastisk koppling (24)

Tag bort skruvarna (17) och lyft bort elmotorn fran anslutningsflansen (19). Byt ut kopp-
lingen, Anvind avdragare.



Kontroll av packning i hydraulcylindern (64)

Om saxens klippkraft har minskat kan orsaken vara att sparringsmanschetten (75) ar utsliten.
Detta kan dven observeras genom att olja strommar i returslangen (83) till oljebehdllaren vid
klippning,

Nir sparringsmanschetten skall bytas lossas hydraulcylindern fran stativ och hdvarm,
Hogtryckslangen (82) lossas forst vid oljebehallaren och restoljan i slang och cylinder tém-
mes i en ren behdllare. Lossa skruven (78) och tag bort lasbrickan (69).

Lossa sparringen (74) och drag ut kolvstingen med lock (68) och kolv (66).

Lossa direfter sparringen (73) och tag bort brickan (71). Sparringsmanschetten (75) kan nu
utbytas. Samtidigt bytes o-ringarna (76 och 77).

For att undvika deformation av cylindern, spdnnes den lampligen fast vid bottengaveln under
monteringsarbetet.

Byte av hydraulpump (25)

Néar pumpen inte kan hélla erforderligt tryck i systemet maste den bytas ut, Tém ur
hydrauloljan genom att ta bort pluggen (63).

Lossa hogtryckslangens (82) anslutning vid tryckroret (oljebehallaren). Tag bort mandver-
spaken (110) genom att lossa cyl.bulten (112) vid féstet samt cyl.bulten (115) vid mandver-
ventilens kolvstang (41). Tag bort titningen (54) genom att lossa pa skruven (56).

Lossa skruvarna (52) och tag bort locket (50). Lossa sedan manéverventilen (32) frin pumpen
genom att ta bort skruvarna (33).

Elmotorn lossas fran anslutningsfldnsen (19) och kopplingshalvan pa pumpsidan tages bort
med avdragare. Lossa till sist skruvarna (27) och pumpen kan tagas ur for byte.

Byte av axel (4), stdlbussning (3) och tryckplatta (8)

Nir hdvarmens lagring i tvirgaende axeln (4) har slitits upp maste bussning och axel bytas ut.
Kontrollera tryckplatta (8) och byt den samtidigt om den &r sliten. Forst méste returfjddrarna
(102) tages bort.

Hydraulcylindern kan dérefter avldgsnas sedan slanganslutningen vid oljebehallaren lossats
Lossa sparringarna (6) och driv ur axeln fran sidan didr mothallet (98) finns. Lossa pa
stallskruvarna (9,10,11). Hivarmen lyftes ur stativet och bussningen bytes. Innan hivarmen
monteras med ny axel, bytes tryckplattan (8) om det dr nodvindigt.

Nir armen sitter pa plats justeras spelet mellan skérstilen.



