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SAKERHETSSYMBOLER

OBS! Denna varningssymbol hittar Du 6verallt i denna instruktionsbok och ska géra Dig
uppmarksam pa sakerhetsinstruktioner for dig sjalv, dina anstallda och 6vriga personer som
kommer i beréring med vagnen. Férsummelse av dessa instruktioner kan férorsaka allvarliga
skador och aven dodsfall.

Denna symbol betyder foljande:

VARNING!
SE UPP!
DIN SAKERHET AR | FARA!

Varningsord

Var uppmarksam foér varningsorden VARNING! och OBSERVERA! i sékerhetstexter. Orden
har valts utifran foljande riktlinjer:

/N

VARNING!: Markera farliga situationer som, om de inte undviks, skulle kunna resultera i
allvarliga skador och aven doédsfall. Dessa innefattar ocksa faror som kan handa nar
skyddsutrustning och/eller skyddsskarmar ar borttagna. Varningsorden kan ocksa anvandas for
att varna for vadlig anvandning.

/A

OBSERVERA!: Markera riskabla situationer dar latt eller lindriga personskador kan resultera
om de inte undviks. Anvands aven for att varna for att maskinskada kan uppsta om
anvisningarna inte foljs.
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Béaste kund
Vi tackar Dig for att Du valde en TREJON produkt och hoppas Du blir ngjd.

Genom att lasa manualen och folja dess rekommendationer forsakrar Ni Er om att fa langsta
mdjliga livslangd och en effektiv anvandning av maskinen.

Om Ni har nagra fragor eller funderingar, tveka inte att kontakta oss:

TREJON AB
Foretagsvagen 9
SE-911 35 Vannasby
Sweden

Tel: + 46 (0)935 39 900
Fax: + 46 (0)935 39 919,
Reservdelar. +46 (0)935 20241

e-mail: info@trejon.se
Hemsida: www.trejon.se
Arade aterforsaljare,

for att garantin ska tréada i kraft och alla lagliga krav uppfyllas, ber vi Er fylla i garantibeviset
tilsammans med kunden och atersanda det till TREJON.

Garantin trader i kraft samma dag som maskinen 6verlates till kunden.

Checklista vid leveranskontroll: ﬁD

Kontrollera om eventuella transportskador. Anmal till transport foretaget

Kontrollera att leveransen ar komplett enligt foljesedel

Kontrollera hjulmuttrarna, dessa ska efterdras av anvandaren efter de forsta
driftstimmarna.

Kontrollera att maskinen ar smord.

Med hjalp av instruktionsboken gatt igenom och forklarat idrifttagande, anvandande samt
underhall av maskinen respektive tillbehor for kunden.

Fyll Garantibeviset tillsammans med kunden och skicka till TREJON AB. Finns som
bilaga till denna manual och som kopia langst bak.

Instruktionsbok dverlamnat till kunden.

Fyll i serienummer pa pressen i faltet till hoger S/N:
(markplat langst fram pa pressen ovan pick-up)

Fyll i serienummer pa inplastaren i faltet till hoger | S/N:
(markplat p& hydraulikskapet ovan V. hjulaxel)

Observera:

1. Se till att Minipressen &r fullstindigt komplett.

2. Las noggrant igenom sdkerhetsféreskrifterna innan anvéndning av maskinen.
3. Kontrollera om evnt. Transportskador, meddela omg. till transportféretaget.
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1 Introduktion

1.1 Allmant

Innan maskinen tas i bruk rekommenderas det pa det bestamdaste att noggrant lasa igenom
Manualen och sakerhetsféreskrifterna.

Anvandaren maste vara fortrolig med maskinen for att garantera en séker anvandning.

Det rekommenderas att en maskinskotare genomgar specialutbildning.

1.2 Presentation av Minirundbalspress och MiniCombi

Rundbalspressen &ar en maskin tillverkad for upptagning av ho, halm och halvtorkad gronmassa
(hosilage) i anpassade strangar fran marken. Det uppsamlade materialet pressas sedan till
cylindriska balar med en diameter pa 0,6m.

Anvandning av Rundpressen mdjliggoér en snabb skdrd och en bra lagring med minimala
forluster.

Nar rundbalen ar fardigbalad och lindad med nét, lamnas den kvar pa marken for inplastning pa
falt eller transporteras till upplag for plastning, plastning skall ske sa fort som mojligt.

Rollpac R600 Combi ar utrustad med en integrerad inplastare och digitalt styrsystem, det
mojliggor att balen plastas in och slapps ned pa marken automatisk eller manuellt.

2 Sakerhetskrav och brandsakerhetsforeskrifter

2.1 Sakerhetskrav under arbete och transport

A\

Det ar nodvandigt att folja huvudsakerhetsforeskrifterna under arbete, justering och underhall
av Rundbalspressen.
Sarskild uppmarksamhet maste riktas mot nedanstadende punkter:

- for underhall och justering av Pressen maste den placeras pa en fast, jamn yta for att
undvika att hjulen sjunker och att maskinen satts i rorelse.

- traktormotorn maste vara avstangd under justering, underhall och reparation.

- pressen skall anvandas endast om alla fabrikantens originalskydd for rorliga
mekanismer &r pa ratt plats och inga obehoriga personer, speciellt barn, inte befinner
sig inom arbetsomradet.

- vid arbete vid morker maste arbetsomradet belysas.

- om vibrationer uppstar i maskinen maste den omedelbart stangas av for vidare
inspektion.

- var forsiktig vid 6ppning och stangning av bakluckan och vid placering av natet.

- Om bakluckan ar 6ppen for rengoring, underhall, inspektion eller reparation ar det
nodvandigt att hindra luckan fran att sla igen. En sparrhake ar placerad vid bakluckans
lyftcylinder. Innan luckan sanks ner igen maste sparrhaken aterstallas.

- Uppmarksamhet maste aven riktas mot foljande:

- obehoriga personer, speciellt barn, far inte vistas i narheten av maskinen under arbete
eller maskin som repareras.

- det ar forbjudet for berusade personer att arbeta med Pressen.
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- det ar forbjudet att arbeta med Pressen om skydd for rérliga delar, skydd for kraftuttag
eller skydd for axlar ar aviagsnade.

- det ar forbjudet att anvanda skadade eller felaktiga kraftuttagsskydd.

- det ar forbjudet att justera maskinen eller avlagsna material frAn presskammaren nar
traktormotorn &r i drift.

- var forsiktig under arbete vid ojamna markférhallanden, minska arbetshastigheten.

- det ar inte tillatet att transportera balar langre strackor.

- reng0r Pressen noggrant innan reparation och lagring.

- skydda hydraulik och elektronikutrustning samt lager om svetsning skall utféras.

- forsakra Er om att elkablar och kopplingar inte ar skadade.

2.2 Brandsakerhetsforeskrifter

Eftersom Pressen &r tankt for att samla ihop brannbart material, ar det mycket viktigt att félja
brandséakerhetsforeskrifterna for att forebygga eldsvada i maskinen.

Det ar ocksa nodvandigt att kontrollera alla rorliga delar (speciellt valsar och trumman) sa att
inte friktion uppstar mot fast gods samt att &ven smorja alla vasentliga stallen enligt
instruktionen.

Arbete pa falt:

- kontrollera temperaturen pd lager ock drivknutar. Om temperaturen pa lager ar éver
60°C, stanna maskinen, tag reda pa orsaken och atgarda felet.

- avlagsna hopsamlat material, det kan férorsaka friktion mellan rullar och trumman rék
inte eller anvand 6ppen laga.

TREJON AB -7- www.trejon.se
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2.3 Sakerhetsmarkning

Innan nagot arbete inleds maste anvandaren ha last igenom och
forstatt denna manual!

A Var inte i narheten av roterande axlar nar maskinen ar i rorelse!
! >o ﬁ
_~AN

Det &r obligatoriskt att stdnga alla skydd och dérrar innan start av
maskinen!

Det ar forbjudet att vistas bakom maskinen under mandévrering av
bakluckan!

A Stang av traktormotorn under tiden arbete med pressen utféres!

TREJON AB -8- www.trejon.se
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Var forsiktig vid arbete med natbindningsutrustningen!

Det ar forbjudet att utféra nagra reparationer eller underhall pa
eller under bakluckan utan sakerhetssparrar pa hydrauliken!

Hall sakerhetsavstandet frdn maskin i arbete!

Stang av traktormotorn vid justering, underhall och rengéring!

Maximal rotationshastighet for kraftéverféringaxeln ar 540 rpm.

Lyft maskinen endast med lyftéglorna och tag bort dessa innan
arbetet paborjas!
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2.4 Tekniska data
Tabell 1. tekniska uppgifter

ROLLPAC R 600 (rundbalspress)

Mattuppgifter:
- langd
- bredd
- hojd

Vikt:

Roérelseparametrar:
- hastighet pa vag
- hastighet pa falt

- traktorns effekt

- PTO

Balstorlek:
- bredd
- diameter

Forpackningssystem:
Natatgang:

Personalbehov:

Tekniska data for Pressen:
Enaxlat ekipage:

- déack (R600)

- déack (R600C)

- sparvidd

Drivning:

- traktors kraftéverféring

- véaxelldda

- véaxellada, oliemangd/typ
- Overbelastningsskydd

- drivkedja

15m
14 m
1.3 m

575 kg

max 30 km/h

2-6 km/h

Over 14 kW (18hp)
540 rpm (5,65 rd/s)+

0.68 m
0.60 m

press: Rollpac nét, bredd 690 mm
min 5.6 m per bal

en skicklig operator

20,5/8,0 - 10
26,0/12,00 - 12
justerbart mellan 1040-1300mm

540 rpm, skyddad kardanaxel
S2020 190 R119

0,6 liter, SAE 80W90 API GL4/GL5
brytpinne M 6 x 35 - 8,8

¥," kedja (12B-1)

TREJON AB
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Pickup:

- typ 4-axlad trumma
- justering av arbetshojd andra position pa stodhjulen
- arbetsbredd 0,8 m

- Overbelastningsskydd

Presskammare:
- typ

- antal valsar

- bredd

Hydraulsystem:

- lyft av baklucka, antal hyd.cylindrar
- cylindertyp

- lyft av pick-up, antal hyd.cylindrar

- cylindertyp

- oljetyp

- Arbetstryck min

- Rekomenderat oljefléde

Natbindning:
- start

- bindningsmetod och néatmatning
- instéllning av antal lager
- natlddans kapacitet

ROLLPAC R600 Combi (inplastare):

Elektronik:

- 12V CAN-BUS System
- Sensorer

- Automatik

Minnesplatser

Hydraulik:
- uttag pa traktor

- nddvandigt arbetstryck

Forpackningssystem:
- Typ

2.5 Hoger och vanster hand

| denna instruktionsbok galler termer hoger och vanster hand s& som man ser mot traktorns

brytpinne M 6 x 35 - 8,8

vals
10
0,68 m

1
enkelverkande
1
enkelverkande
hydraulolja
160 Bar

30-50 I/min

Aktivering via knapp pa kontrollbox eller fran

forarhytten genom att dra i snoret
automatiskt

mekaniskt

en natrulle

1

18 mm PNP

lastning

filmknivar

avlastning av bal

50 st. med kundnamn och arbetstid

2 st. enkelverkande
1 st friretur anslutning direkt till tank.
160-200 Bar

strackplastfilm, bredd 375 mm

bak, eller sett bakifran i maskinens fardriktning.

TREJON AB
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3 FoOrberedelser innan arbete
3.1 Allméan forberedelse

Forsta gangen maskinen startas skall den presenteras for anvandaren och férevisas av en
fosaljningsrepresentant. En sadan start ar nodvandig for att faststalla maskinens tekniska
kondition och for att lara ut maskinens funktion och ratt anvandning pa ett sakert sétt.

Forstagangsstarten ska innehalla:

a. besiktning av funktionen hos olika enheter (drivkedjor, presskammare, valsar, etc).

b. besiktning av hydraulsystemets funktion (h6j och sankning av bakluckan, funktionen av
sakerhetssparren pa bakluckan etc).

c. kontroll av smérjningen

d. GARANTIBEVISET ska fyllas i och sandas till TREJON AB, detta finns bifogat som lost

i blad till denna instruktionsbok (kopia pa bladet finns langst bak i denna bok).

Viktigt:

1. Forstagangsstarten maste utféras med minsta majliga rotation fran traktormotorn och
stangd baklucka.

2. Forstagangslyftet av bakluckan maste utféras med avstannad kraftuttagsaxel pa
traktorn.

3. Kontrollera ljudsignalsfunktionen genom att rora kontaktspaken.

Rundpressen ROLLPAC R600 ar testad av tillverkaren men vi rekommenderar att kontroll av
oljeniva i vaxelladan och smorjning av lager utfores fore igangkorning.

Det ar tillatet att borja arbeta med normal belastning men en rekommendation &r att starta med
balning av 16st packade balar, tills fargen i presskammaren &r bortnétt/polerad.

Service och installningar skall utféras enligt instruktionerna.

3.2 Att kopplarundbalspressen till traktor

3.2.1 Mekaniskt anslutning
Vid koppling av Pressen till traktor &r det sarskilt viktigt att tinka pa att sékerstalla ratt position
for kopplingspunkterna.

Hjulaxeln skall peka bakat och pressen skall kopplas mot traktorn sa att maskinen ar
horisontell.

Stall draget till utdraget lage, justera draget s att pressen ar horisontell nar den ar kopplad till
traktorn.

Draget kopplas mot traktorns dragbom sa att kraftuttagets knutar ej 6verbelastas vid kraftiga
svangar.

Vid koppling av Pressen till traktors dragbom maste dragbommen vara fast fixerad till traktorn.
Vid koppling av Pressen till traktor rekommenderas att avlagsna all utrustning (t ex hdngande
tillbehor, kedjor etc) som kan tankas vara i vagen vid upptagning av material fran strangen.
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3.2.2 Hydraulisk anslutning
Koppla hydraulslangen till bakluckan till ett enkelverkande uttag pa traktorn.

Koppla hydraulslangen till pick-up till ett enkelverkande uttag pa traktorn.
Koppla hydraulslangen till natlindningen (tillval) till ett enkelverkande uttag pa traktorn.

For att kontrollera bakluckans hydraulfunktion, anvand spaken for att lyfta bakluckan och sank
darefter ned bakluckan igen.

Drag i styrspaken till pickupens hydraulkrets och kontrollera inmatarens cylinder.

Combi:

Koppla tryckslangen till inplastaren till ett enkelverkande uttag pa traktorn, med mojlighet for
konstant oljefléde. Returslangen ska ovillkorligen anslutas till ett uttag for friretur pa traktorn.
Om traktorn har ett hydrauluttag som kan prioriteras, skall inplastaren anslutas till det.
Koppla hydraulslangen till pick-up till ett enkelverkande uttag pa traktorn.

Drag i hydraulspaken for pickupen fér kontroll av funktion.

For att kontrollera bakluckans hydraulfunktion, anvand spaken i traktorhytten for aktuellt uttag
for att aktivera hydraulflode till plastaren. Med tryckknapparna pa kontrollboxen styrs bakluckan
(se avsnitt om elektronik).

A VIKTIGT ! Om maskinen arbetar tillsammans med en traktor som har sk.
Slutet hydraulsystem t.ex aldre John Deere maste Combipressen R600C anpassas for
detta. Tag kontakt med Trejon for vidare information.

3.2.3 Elektrisk anslutning, Combi
Montera den elektroniska kontrollboxen vid traktorns férarplats, pa ett sadant sett att den inte
skadas eller att knappar trycks in oavsiktligt.

Anslut strémférsoérjningen till pressen/elektroniken direkt till traktorns 12V batteri, anvand den
medlevererade batterikabeln med kontakt och sakring. Den roda kabeln kopplas till
traktorbatteriets + pol och den svarta till - polen. Driftsspanningen ar 12 V. Utrustningen
fungerar inte om spéanningen understiger 10 V. Det ar forbjudet att anvanda utrustningen om
spanningen overstiger 16 V.

Batterikabeln som foljer med maskinen kan monteras fast pa traktorn. Systemet skall alltid
forses med en sakring.

Koppla den lilla kontakten fran pressen till kontrollboxen, den stora kopplas till batterikabeln.

3.2.4 Kraftoverforingaxel

Pressen skall kopplas till traktor med hjélp av en kraftuttagsaxel. Koppla traktorsidans ande av
kraftuttagsaxeln till sex-splines anden pa kraftuttaget och fixera, sedan koppla maskinsidans
ande av kraftuttagsaxeln; observera att kopplingen ar pa Pressens sida.

OBS! Kontrollera langden pa kraftaxeln sa att den 6verenstammer mot traktorn. Kapa
axeln om nédvandigt. Se instruktioner levererade tillsammans med kraftoverforingsaxeln.
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VIKTIGT!

Anvandning av trasiga kraftuttagsaxlar eller kraftuttagsaxlar utan skydd eller
anvandning av felaktiga kraftuttagsaxlar ar stréangeligen férbjudet; det kan medfora
allvarliga konsekvenser.

3.3 Natlindning
3.3.1 Montering av nat

Maskinen kraver ett nat av hog kvalitet for att fungera med sa sma stoérningar som mojligt.
Rollpac nat art. Nr. 6-210-2 med matt 0,69x1400 ar framtagen for detta andamal.

1- spannararm; 2- utforare; 3- gangad axel; 4- korrekt placering av natet; 5- kniv;

6- natmatningsrulle; 7- natspridarvals; 8- fjader for justering av natbroms;

9- natrullens bromsutrustning; 10- natrullen

Placera natrullen i natcontainern, belagen under frontpanelen, sa att upplindningen paborjas
bakat samt att natrullens bromsutrustning (9) pressar pa rullen uppifran. Sedan gar natet vidare
over stodrullen (axeln &r placerad bakom utféraren), éver spiralrulle (7), genom de
gummikladda rullarna till huvudrulle och vidare till plattan.

Kniven skéar av natet nar bindningen ar avslutad.

A\

VARNING! Var forsiktig vid kniven den ar valdigt vass
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3.3.2 Justering av natbromsanordning

Natbromsanordningen har till uppgift att bromsa néatrullen sa att natet I6per mjukt vid lindning av
bal samt ge tillrackligt motstand for natkniven att effektivt skara av natet da lindningen ar
avslutad. Bromseffekten av natrullen kan justeras genom att 6ka eller minska fjaderspanningen
med fjadrarna (8) fér natbromsanordningen (9).

Natbromsen ska justeras sa att inmatningsrullarna klarar att mata fram néatet utan slirning och
att natet ar tillrackligt strackt sa att natet skars av ordentligt.

Eftersom natrullen blir mindre da nat forbrukas maste man 6ka spanningen pa natbromsens
fijadrar efter hand nar det visar sig att natet ej skars av tillfredstéallande. Om natet inte matas
fram maste spanningen pa natbromsens fjadrar minskas lite grann.

3.3.3 Installning av antal lager nat

Antalet lager med nét justeras genom att andra startpositionen fér mandverspaken mot den
gangade spiralen. Mandverspakens startposition justeras med justerskruvarna.
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3.4 Montering av plastfilm (Combi)

Vrid spannrullen till dess yttersta lage mot hoger

Placera plastfilmsrullens 6vre anda mot spannrullen och tryck rullen uppat.

vand plastfilmrullen pa plats och kontrollera att den sitter i mitten.

Tra in plastfilmen pa det satt som visas pa bilden.

Vand spannrullen mot plastfilmsrullen och dra filmens framkant genom filmhallarna.

ohwnhRE

N an
1 2 3 4

6. Vid anvandning av 250 mm film i 375 mm spannrulle maste spannrullen forses med en
adapter. Adapterrdret monteras inne i plastfilmsrullen.
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4 Anvandande av maskinen

4.1 Balning

Efter att ha gjort forberedelser fore arbetet, monterat natrullen i containern (se punkt 4.4) och

kraftuttagskoppling; starta balningen.

o Kraftuttagshastigheten skall vara 540 rpm.

e Combi: Starta och ge konstant oljeflode till pressen.

e Hall ovannamnda varvtal under balning av alla material (halm, ho och hosilage).

e Materialet som ska pressas ska vara samlat i jamna strangar. Lamplig stréngbredd ar

50-70 cm.

e | borjan av pressning av en bal ska traktorns hastighet vara Iag (3-5 km/h), nar balen
borjat rotera i kammaren kan hastigheten 6kas, hastigheten skall anpassas efter faltets
kondition och strangens storlek.

e Drivhastigheten skall sakerstalla en likartad tathet pa materialet som matas in i

kammaren.

e Enrekommendation ar att undvika skarpa svangar, da undviker man ojamn inmatning i

maskinen.

e Om strangen ar smal och tunn, skall traktorn kdras s att en likartad tathet pa materialet
kan sékerstallas (se fig. 2, nedre bilden).

T
gﬁ* >'“'-01:1 crnﬂtmnﬂnﬂﬂ =

Figur 2. Strangen ar smal och tunn

2

Fel korsatt

Ratt korsatt
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4.2 Nar presskammaren baorjar fyllas

Under balning ordnar valsarna genom sin rotation att rérelse uppstar i hopsamlat material och
att vidare inmatat material lindas runt det tidigare insamlade materialet.

Indikatorstangen visar mangden material inuti kammaren, den framstickande delen pa stangen
stiger upp i kapp med utbkningen av materialet i kammaren.

| slutstadiet av balningen ar det nédvandigt att se till att materialet fyller kammaren jamnt éver
kammarens bredd.

Nar kammaren ar tillrackligt uppfylld med material, startar sirenen.

Combi:
Nar presskammaren &r fylld visas ” STOP” pa skarmen, darefter kan nat laggas pa.

4.3 Bindning av bal med n&t och urlastning

Sa lange sirenen signalerar och pressning av bal ar avslutad, ar tid att borja binda in balen med
nat.

Manuell mandvrerad nétlindning:
e For att detta skall kunna utféras maste man dra i snoret fran traktorhytten. Drag och hall
i snoret tills man ser att natrullen accelererar, sléapp snoret. Natbindningsutrustningen
borjar arbeta automatiskt och lindar in balen med nat.

e Antal lager beror pa instéllningen av kontrollspaken pa justeringshjulet i slutet pa
spiralen. Instéllningen av kontrollspaken kan géras med hjalp av justeringsskruvarna.

e Vid arbete i kuperad terrang, rekommenderas det att maskinen placeras pa en plats dar
balen inte rullar fran pressen innan bakluckan 6ppnas.

e Stang bakluckan efter urlastningen, fortsatt med nasta bal.

Hydrauliskt manévrerad natlindning (tillval):

e Aktivera hydraulcylindern till natlindning via mandverspaken i for yttre hydraulik i
traktornhytten for att starta lindningen, fortsétt ge olja till cylindern tills man ser att
natrullen accelererar, slapp spaken. Natbindningsutrustningen borjar arbeta automatiskt
och lindar in balen med nat.

e Antal lager beror pa instéllningen av kontrollspaken pa justeringshjulet i slutet pa
spiralen. Instéllningen av kontrollspaken kan goras med hjalp av justeringsskruvarna.

e Vid arbete i kuperad terrang, rekommenderas det att maskinen placeras pa en plats dar
balen inte rullar fran pressen innan bakluckan 6ppnas.
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Combi:
e Starta och ge konstant oljefldde till pressen via traktorns hydraulreglage for yttre
hydraulik.

e Efter att " STOP” symbolen visats pa displayen och det finns en full bal i kammaren,

L THG
4 Bh Bmin

-
- -

|sTOP|
Mk,

Het. Eaklucks |
ez AtEna  StEnis

e Tryck sedan "Net feed” Hall inne knappen tills man ser att natrullen accelererar, slapp
knappen.

BHL THG
B Bl Bmin

et
Met. Baklucka, |

fesd SRS

EEEE |

Natbindningsutrustningen bérjar arbeta automatiskt och lindar in balen med nat. Antal
lager beror pa installningen av kontrollspaken pa justeringshjulet i slutet pa spiralen.
Installningen av kontrollspaken kan géras med hjalp av justeringsskruvarna.

Vid arbete i kuperad terrang, rekommenderas det att maskinen placeras pa en plats dar
balen inte rullar fran pressen innan bakluckan 6ppnas.

e Nar natet lagts pa balen, tryck pa ” START” pa kontrollboxen och urlastning/inplastning
av balen startas automatiskt.

Se aven instruktioner i avsnitt 5 for anvandande inplastning med combi maskin.
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5 Rundbalspress med integrerad inplastare, ROLLPAC R600 Combi

Inplastning och 6ppning och stdngning av bakluckan sker automatiskt. Kontrollera och lar dig
Combipressens funktioner innan Ni anvander maskinen. Efter att man tryckt pa "START” sker
inplastningen av balen helt automatiskt.

Justering av inplastaren maste utféras innan automatiken fungerar som den ska, installningarna
ska utféras med en riktig bal och plastfilm monterad. Se installningar langre bak i denna bok.

Om nddvandigt, kan maskinen alltid stoppas under arbete genom nagot av
foljande satt:
e Genom att trycka pa den stora gula ” STOP/ESC” knappen pa kontrollboxen. (for att
starta automatiken igen, tryck pa "START” huvudmenyn, maskinen borjar pa stannat
stélle).

e Genom att trycka in den RODA NODSTOPPEN pa ventilskapet, programmet startar
om. Datorn ar ej medveten om det finns ndgon bal pa bordet eller var den befanns sig i
programmet.

e Genom att stanna traktorns motor. (om INTE strommen har BRUTITS, for att starta
automatiken igen, tryck pa "START” huvudmenyn).

e Genom att stdnga av hydrauloljeflodet till maskinen. (om INTE strommen har BRUTITS,
for att starta automatiken igen, tryck pa "START” huvudmenyn).

A\

Se till att ingen befinner i maskinens arbetsomrade under gang, séakerhetsbagen ska
alltid vara monterad runt inplastaren.
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5.1 Kontrollbox och elektronik
OBS! ENDAST FOR ELSYSTEM MED 12V NEGATIV JORD !

Anslut stromforsorjningen till pressen/elektroniken till direkt till traktorns 12V batteri, anvand den
medlevererade batterikabeln med kontakt och sdkring. Den réda kabeln kopplas till
traktorbatteriets + pol och den svarta till - polen. Driftsspénningen ar 12 V. Utrustningen
fungerar inte om spéanningen understiger 10 V. Det ar forbjudet att anvanda utrustningen om
spanningen overstiger 16 V.

Batterikabeln som féljer med maskinen kan monteras fast pa traktorn. Systemet skall alltid
férses med en 10A sékring.

¢ Montera den fastplattan for den elektroniska kontrollboxen vid traktorns férarplats, den
elektroniska kontrollboxen fastes till plattan med magnetfétter. Kontrollboxen ska
monteras pa ett sadant sett att skarmen ar inom forarens synfalt och sa att den inte
skadas eller att knappar trycks in oavsiktligt.

e Drakablar sa att de inte skadas eller klams.

e Koppla den stora kontakten fran pressen till kontrollboxen, den lilla kopplas till
batterikabeln.

e Nar maskinen kopplas fran traktorn, lyft ur kontrollboxen och forvara den pa ett torrt
stalle inomhus. Skydda kontakterna fran vadret.

5.1.1 Automatiskt arbetsférlopp, funktion
Nedan foljer en beskrivning hur den automatiska inplastningen fungerar och vilka faser som
ingar i en inplastning av en rundbal.

1. Balen ska vara fardigpressad och inbunden med néat, tryck och hall inne "net feed” for
att lagga nat pa balen (se avsnitt 4,3 Inbindning med nat).

2. Nar balen ar lindad med nat, tryck pa " Start" pa kontrollboxen

3. Bakluckan dppnas automatiskt. Samtidigt lyfts bordet upp och lyftgaffeln sdnks ned.

4. Maskinen lastar balen till plastarbordet, om balen aktiverar lastningsgivaren pa lyftgaffeln.

VARNING! Tidsrymden mellan kommandot ” Start” till balen har natt och lastats av

lastgaffeln far inte dverstiga 10 sekunder, annars bryter datorn av sékerhetskal forloppet

med ett felmeddelande

Plastarens bord lastar balen och stéller sig i mittenlaget.

Lastgaffeln sanks ned till bottenldage och bakluckan stangs.

Nar luckan stangts kan nasta bal borja pressas. Sveparmen rotation inleds med lag

hastighet.

Efter ett varv, dppnar filmhallarna i 0.2 sekunder (justerbart).

Sveparmen accelerar till full hastighet

0. Efter ytterligare varv (justerbart) 6ppnas plastfiimshallaren for andra gangen under 0,2

sekunder.

11. Efter ytterligare varv (justerbart) 6ppnas plastfilmshallaren for tredje gangen under 0,2
sekunder

12. P& det nast sista varvet bromsas sveparmen upp och gar sakta samt plastfilmshallarna
Oppnas helt.

13. Sveparmsbromsen aktiveras, efter en fordrojning stangs plastfilmshallarna. Maskinen
invantar nytt kommando.

14. Om tangenten "Lasta av" trycks in langre &n 2 sekunder tippas balen av bordet.

15. Om man stéllt avlastning i lage "AUTO” lastas balen av omedelbart den plastats.

No g

B ©ox
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5.1.2 Basdisplay

E a0K]
B Bl Bmin

Mt

Baklucka |
SEEREa  StAnds

"STOP / ATER”

Man valjer sprak for skarmen nar strommen kopplas till. Det valda spraket sparas i minnet,
SE=Svenska.

e Tangenterna ar impulskontakter, vilket gor att man inte behover trycka ner dem hart. En
ljudsignal bekraftar att kommandot accepterats.

e De 10 grona tangenternas betydelse andras for varje displaybild. Den stora gula
tangenten betyder dock alltid samma sak: " Stopp" eller beroende pé& situationen "Ater".
Den anvands for att stoppa automatiska funktioner, for att aterstélla till ursprungslage
eller for att lamna menyn.

¢ lllustrationen visar ursprungslaget.

2., n

e Langst upp star
av maskinen”.

datum och tid” sedan "antal balar och brukstid fér automatisk operation

Texten ovanfor eller vid sidan av tangenterna visar vilken betydelse de har for tillfallet.
Basdisplayens meny har foljande funktioner:

"Menu" gar man oOver till manuell korning och installningar

"Net feed" (Natmatning) aktiverar natlindningen, -borjar mata in néat till den roterande balen.
"Baklucka" anvands for att manuellt dppna bakluckan.

"START" satter i gang automat funktionen for att ppna bakluckan och plasta in bal.
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5.1.3 Pressmeny

B Bh Bmin

Botd =i horisontellt
Sweparmalr 1 statrtliae
Lastdatfel i botten
Baklucka standninds
Bzl =3 1 lastdaffel

Baklucka |
arrna Stand

Genom att valja ”Menu” i den féregdende rutan kommer man
till pressmenyn. Ramen runt texten markerar vald meny.

Menyn har féljande funktioner:

"Sveparmsvarv" staller hur manga varv sveparmen ska rotera i automatlage.

Filmbredd Antal lager Antal varv
375 4 10
375 6 15
375 8 20
375 10 25

Detta ar en rekommendation.

Kontrollera genom att rékna antalet varv som sveparmen gjort nar balen ar
helt téckt.

D4 ar balen tack med tva lager, multiplicera med 2 for 4 lager, 3 for 6 lager,
4 for 8 lager osv.

OBS! Dessa varden ar ungefarliga, val av antalet lager gors av
anvandaren.

"Baklucka" Forsakra att luckan last ordentligt efter att luckan dppnats.

"Net feed" (Natmatning) aktiverar natlindningen, -bérjar mata in nat till den roterande balen.
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5.1.4 Inplastare 1

Hast.a

Flasthillare
Mzt e (o) =T

Genom att valja " Inplastare 17 kommer man till menyn. Ramen runt texten markerar vald
meny.

Menyn har féljande funktioner:

"Bord" Flyttar bordet upp resp. ned.
"Filmhallare" dppnar resp. stanger filmhallarna.

"Loader" (Lastgaffel) Flyttar lastgaffeln upp resp. ned.
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5.1.5 Inplastare 2

B Bh Hmin

Frisomtellt
i startlade
i botten

Genom att valja " Inplastare 2” kommer man till menyn. Ramen runt texten markerar vald
meny.

Menyn har féljande funktioner:

"Inplastning" 'Startl.’ gar sveparmarna automatiskt till sitt utgangslage, filmhallarna stangs
ocksa.

"Inplastning

"Inplastning" *Snabb’ sveparmen roterar langsamt i 2 sek. sedan snabbt sa lange som
knappen halls intryckt.

"Inplastning" 'AUTO’ Automatisk inplastning enligt installda varden for sveparmsvarv.

"Filmhallare" 'Oppna’ 6ppnar filmhallarna och 'stanga’ stanger filmhallarna.
Om maskinen har transporterats efter vag eller inte varit anvand p& mer ar 5 timmar,

'Langsam’ sveparmen roterar langsamt sa lange som knappen halls intryckt.

rekommenderar vi att man stanger plasthallarna trycka in 'stanga’ knappen ett par sekunder.

Detta sakerstéller en saker inplastning.
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5.1.6 Meny 2

Eontrolleta

Rizknare

Ardnda instillning

Genom att trycka 'Nasta’ i foregdende meny kan féljande menyer valjas.
Tryck "Kontrollera” for att andra och kontrollera installningar fér maskinens funktion,
se avsnitt 5,1,7

Tryck " Anvéanda installning” for att &ndra bildsk&rmens instéllningar och lasa av
programversion etc. se avsnitt 5,1,8

Tryck "Raknare” for att &ndra namn kund/falt namn och lasa av antal gjorda balar,
se avsnitt 5,1,9

Tryck "Nasta” for att ga till Meny 3, se avsnitt 5,1,11
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5.1.7 Kontrollera/ Installningar

astdattel uFFe 1o
Suerarmsuary

Film release delad
ist. film rele

2nd film rel

ard rilm Fel

Bord rere tic

Med hjalp av tangenten "Uppe” och ”Nere” gar man till 6nskad installningsposition. Med
tangenterna + och - kan man andra det aktuella vardet. Andringarna sparas i minnet nar man
gar ur menyn.

Eftersom Combipressens automatiska funktioner generellt utférs med relativt konstant
hastighet, kan man optimera de olika funktionernas tid och funktion. Och darmed Oka
maskinens prestanda. En for allt lang tid pa en funktion kan resultera i onddig pafrestning pa
traktorns hydraulpump.

"Bale on loader delay” (Bal pa lastgaffel fordréjningstid) Bestammer hur lang tid balsensorn
pa lastgaffeln ska vara aktiverad innan lastgaffeln ska lasta balen till bordet.

" Lastgaffel uppe tid” Bestammer hur lang tid lastgaffeln ska ga upp efter att ha passerat
givare A2 (Lastgaffel i botten).

"Sveparmsvarv” Valjer antal varv sveparmen ska rotera, ingen inplastning sker nar stalld till O

"Film release delay” (Slapp av plast fordréjningstid) Bestammer fordréjningstiden for
slappning av plast efter forsta inplastningsvarvet.

"1:a 2:a 3:e Film slappning” Inplastaren 6ppnar filmhallarna for att slappa plasten tre ganger
under inplastning, det ar mgjligt att vélja antalet varv det ska intraffa.

"Bord nere tid” Bestammer hur lang tid ventilen som sanker bordet ska vara 6ppen. Justeras
sa att bordet hinner ga ner och tippa av balen, inte langre.

"Bord uppe tid” Nar balen tippats lyfts bordet upp tills givaren anger att bordet star i
mittposition och darefter ytterligare ett stycke enligt den instéllda tiden.

"Brake delay” (Broms fordréjnings tid) Tiden da inplastarens broms ar aktiverad, innan
filmhallarna stanger.
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Kontrollera, fortséttning

T
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" Plasthallarens stangningstid” Vid kapning av plastfilmen stangs filmhallarens kniv enligt
order fran en timer. Vid behov kan tiden justeras.

"Avlastning” Denna installning bestammer om balen efter att inplastning &r klar, ska lastas av

manuellt eller automatiskt. Vid installning "MANU” maste man halla inne "Lasta av” i ca. 2 sek.
for att slappa balen. | lage " AUTO” lastar den av balen sa fort den &r inplastad.

5.1.8 Anvandar instéallningar

Har kan man se vilken programversion maskinens styrsystem har.

"Ljusstyrka” och ”"Kontrast” Instéllning av displayens belysning. Med varje tangenttryckning
andras ljusstyrka eller kontrast pa skarmen.

"POS” och "NEG” Med tangenten kan man andra displaybakgrunden till svart eller gra
(bilderna visar gra bakgrund).

Stall in klockan med kommandon som Gppnas genom att trycka pa tangenten " Stall tid”
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5.1.9 Ré&knare
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Genom att vélja " Raknare” kommer man till menyn

Menyn kan rdkna antalet balar och arbetad tid for ett namngivet falt eller kund.
"Uppe" resp. "Nere” Flyttar markoren upp resp. ned till dnskad kund eller faltnamn.

"Info" valjer dnskad kund/falt.

"Modify” (Andra) Gar vidare for att andra namn pa kund/falt
"Radera” tar bort 6nskad kund/falt.

" Atergd” eller den stora gula knappen lamnar menyn.
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Skriv in kundens namn

'ABC’ rullar alfabetet framéat och 'ZXY’ rullar alfabetet bakat, ett tryck pa knappen rullar en
bokstav/tecken i taget, knappen halls intryckt rullar snabbt.

Med 'piltangenten’ gar man till nasta bokstav
Med 'Radera’ tangenten raderar man bokstaven
Tangenten 'Backa’ atergar till foregdende meny

Med tangenten 'OK' sparar man informationen i minnet
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5.1.10 Felmeddelanden

e Datorn 6vervakar maskinens funktioner under arbetsfaserna. Om de installda villkoren
inte uppfylls visas ett Felmeddelande pa skarmen. Samtidigt avbryts den automatiska
funktionen.

¢ Nar man kvitterat indikeringen med en tangent, stéller datorn in sig fér manuell kérning.
Efter detta gors nodvandiga justeringar for hand och automatiken aterstartas med
tangenten ” Start”.

e Datorn 6vervakar ocksa om nagon funktion sker tillrackligt snabbt, d v s balkammaren
har 6ppnats och balen borde tippas i lastgaffeln.

e Funktionen avbryts av sékerhetsskal om balen inte fallit ner i lastgaffeln inom 10
sekunder. Orsaken kan vara: Balen har fastnat i kammaren eller hydrauliken h

e ar kopplats ur. Samma funktionstidskontroll ar inkopplad ocksa for de andra
arbetsfunktionerna.

e Overvakning av sveparmens hastighet. Inplastningen avbryts och felmeddelande ges
om hastigheten ar installd for hdg.

EBalkammalre SPPnas ed

9

Tryck P& knakr

Exempel p& felmeddelande; "Balkammare 6ppnas ej”
Meddelande betyder att kammaren déppnades inte inom
tillaten tidsperiod, orsaken &r troligen att maskin inte har
oljeflode fran traktorn.
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5.1.11 Meny 3

Felminne

Givars

Genom att trycka 'Nasta’ i meny 2 (se avsnitt 5,1,6) kan foljande menyer véljas.

Tryck "Felminne” ger information om driftstérningar, se avsnitt 5,1,12
Tryck " Givare” visar den information givarna (sensorer) ger till datorn, se avsnitt 5,1,13

Tryck "Nasta” for att ga till basdisplayen, se avsnitt 5,1,2
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5.1.12 Felminne

Registrerade fel sparas i minnet

De 30 senaste storningarna och tidsangivelse sparas

Det aldsta registrerade felet tas alltid bort ur minnet forst

"Uppe" resp. "Nere” Flyttar markdren upp resp. ned till nskad felmeddelande.

"Info" visar ytterligare information dnskad falt.

"Atergd” véljer foregdende meny
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5.1.13 Givare

Denna meny visar den information givarna ger till datorn. Om en givare misstankt vara trasig
kan man kontrollera om den fungerar genom att halla ett stalféremal framfoér den och se om
statusen andras. Givare A4 aktiveras via armen.

Om statusen ar "JA” ar givaren aktiv, om den statusen ar "NEJ” &r givaren inte aktiverad.
De berdringsfria givarna (alla utom A4) har aven en lysdiod som lyser da givaren ser metall.

Givarnas benamning pa skarmen:

Al — Bal i lastgaffel.

A2 — Lastgaffel | bottenlage.

A3 — Bord i mitten.

A4 — Presskammaren ar full

A5 — Sveparm givare for pulser, samt startlage fér armen.
A6 — Baklucka Oppen.

Givarnas placering pa maskinen:

A5 — Sveparm

A3 — Bord i mitten
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Al — Bal i lastgaffel.

A2 — Lastgaffel | bottenlage.

A6 — Baklucka 6ppen

A4 — Presskammaren ar full

Justering: Sensorerna justeras med muttrarna sa att avstandet mellan metal och sensorn ar

ca. 2-3mm, se figur nedan.

/ _/Q\_
T 2-3 mm
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5.1.14 Att "plasta” om en bal

Om nédvandigt, kan automatiskt inplastning utféras utan att tippa av balen.

Ga till " Inplastare 2" och tryck under "AUTO” under "Inplastning”. Sedan startas det
automatiska inplastningsférloppet enligt installningarna.

5.1.15 Rundbalspressning utan inplastning

Om ingen inplastning av balen 6nskas t.e.x vid pressning av torrt ht och halm sa kan
inplastningsfunktionen stoppas, gor féljande:

Fran basdisplayen (forsta skarmbilden efter uppstart) tryck ”Meny” andra sedan
"Sveparmsvarv" genom att trycka pa — (minus) till antalet star ar 0
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5.2 Justering av hydraulik

A\

Hela hydrauliksystemet &r satt under tryck. Granska slangar och anslutningar med tanke
pa eventuella skador.

Byt omedelbart ut skadade delar mot nya. Vid justering av maskinens ventiler ar det
viktigt att halla sig utanfor inplastararmens aktionsradie.

Ga aldrig mellan luckan och lyftaren. Livsfara! Vrid om ventilerna varsamt eftersom t ex
inplastararmens hastighet &ndras snabbt.

Géa genom alla tilltankta atgarder nogal!

Maskinen ar grundinstélld pa fabriken. Innan instéllningarna bedéms eller &ndras maste
hydrauloljan ha natt ratt arbetstemperatur. Om traktorn &r utrustad med en egen reglerventil
for oljeflodet kan den justeras for ett nagot hogre flodesvarde an det nédvandiga.

e Ventil nr 1 reglerar totalflédet av olja till maskinen. Nar ventilen vrids medurs minskar det
oljefldde som maskinen far. Sveparmens rotationshastighet minskar. Ovriga rérelser blir
lAngsammare.

e Den storsta tilldtna hastigheten for sveparmen ar 60 varv/min, vi rekommenderar max. 40
varv/min.

Om den hdgsta tillatna hastigheten 6verskrids stannar sveparmen och ett
felmeddelande visas pa skarmen
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Hastighet pa - Filmh&llare Tryckhydraulfiter Hastighet, Iéngsam'
| natlindnings cylinder stéangningshastighet inplastning

Ventil 1, sveparmshastighet. Rekomenderad hastighet max. 40 varv/min.

’ Ay y ) LA
I I .
&

——

Justera inplastaren enligt foljande:

1.
2.

Traktorns hydraulolja maste vara i arbetstemperatur

Stall in traktorns motorvarvtal for avsett antal kraftuttagsvarv 540 — 580 varv/min. Kom ihag
att traktorn kan kdras pa ett hogre varvtal under inplastningen eftersom éverskottsoljan
returneras direkt till traktorn. Daremot férandras sveparmens hastighet om oljeflodet fran
traktorn sjunker under det angivna vardet.

Stéang ventil 1 och dppna den maximalt 220 grader av ett helt varv.

Stall in inplastararmens hastighet pa 6nskat varde for snabb inplastning (meny: inplastare
2) genom att 6ppna ventil 1. Ju mer denna ventil 6ppnas, desto snabbare roterar
inplastararmen.

Oka traktorns varvtal. Om sveparmens rotationshastighet da okar ar ventil 1 for mycket
dppen. Dra at den tills sveparmens hastighet ar korrekt.

Langsam inplastning (meny: Inplastare 2) stélls vid behov in med hjalp av ventil 10.
Justerskruven ar last med en mutter och installningen sker med hjalp av insexnyckel.
Hastigheten for langsam inplastning 6kar nagot om oljan &r het. Kontrollera darfor
maskinen och justeras hastigheten pa nytt vid behov. Den ldangsamma inplastningen maste
ske med ratt hastighet for att sveparmen ska stanna korrekt i start/stop laget.

OBS !! Vrid forsiktigt pa ventilens justerskruv, ventilen ar kanslig!

Lastgaffelns hastighet, bakluckan maste stanga fortare an att lastgaffeln gar ned. Justeras
med ventilen pa hydraulcylindern for lastgaffel.

Filhallarnas stangningstid. Om justerad for hogt (snabbt) kommer inte sveparmens broms
att halla fast.

Hastighet pa natlindnings cylinder, justeras vid behov sa att cylindern rér sig ut mjukt, om
stalld for snabb kan mekanismen skadas.
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Justeringar pa filmhallarna
Foljande justeringar gar och ska utforas pa filmhallarna, nar det behovs.

e Justering av knivens hdjd, om den klipper plasten otillrackligt.

e Justering av nedre hallarens hojd, om den klipper plasten otillrackligt.

¢ Om nddvandigt, kan man flytta givaren A5 for sveparmens position (sitter under bordet).
Den ger information till datorn nar armarna ska stanna, plasten fran balen ska ga sa
langt in i filmhallaren som mojligt.

e Rengor filmhallarna regelbundet, plastrester kan stora funktionen.

e  Smorj justerskruven for den nedre hallaren regelbundet, s den kan réra sig fritt uppat
och nedat. For att den ska halla fast filmen pa ett bra sétt.

o Kedjestrackare for sveparm och givare A3 sitter under bordet.

e Kedjestrackare for rullarna pa bordet sitter bakom skyddsplaten.

Kedjestrackare Plastfilmhallare nedre,
justeringsskruv

Kedjestrackare Givare A3, bord
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6 Justeringar pa rundbalspressen
6.1 Placering av sékerhetssparr for att forhindra bakluckan att falla ned

A\

Det ar nodvandigt att lyfta bakluckan for att skéta underhall, reparationer och rengdrning.
Bakluckan maste da sparras pa sa satt att den hindras fran att falla ned (se figur nedan).
Pressen ar férsedd med en sakerhetsspak som ar belagen pa hydraulcylindern.

Vid en situation nar bakluckan ar upplyft maste sékerhetssparren, som hindrar nedféllning,
monteras och lasas med en sprint.

Efter underhall, reparation eller rengdrning och innan stéangning av bakluckan, maste
sakerhetssparren avlagsnas.

A- arbetslage B- lasning av bakluckan
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6.2 Huvudtransmissionskedja och 6verbelastningsskydd (brytpinne)

A = Skruv M6 x 35 kvalité 8.8

A\

Viktigt!

Vid en situation med trasiga skruvar med diametern @ 6mm, byt ut dem mot 8.8 klassade
skruvar med samma langd.

Nar byte av skruvar utfors maste traktormotorn vara avstangd.
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6.3 Placering av pickupens 6verbelastningsskydd (brytpinne)

A = Skruv M6 x 35 kvalité 8.8

A\

Viktigt!

Vid en situation med trasiga skruvar med diametern @ 6mm, byt ut dem mot 8.8 klassade
skruvar med samma langd.

Nar byte av skruvar utfors maste traktormotorn vara avstangd.
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6.4 Installning av hojden pa pickupens stodhjul

Pickupen ar monterad i chassit pa ett sadant satt att den ar rorlig. Denna typ av montering
tillater justera avstandet till marken med hjalp av stodhjulet.

Vid justering av arbetshojden pa pickupen, placera Pressen pa en jamn yta (markyta).
Om det ar hog stubb pa faltet och det ar rikligt med material, eller faltet ar valdigt kuperat,

maste pickupen lyftas till sitt hogsta lage (pickupens galler maste lyftas hogt och fixeras med
sprintar fran bagge sidor).

6.5 Placering av pickupens galler vid tunn strang
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6.7 Installning av hjulrafsornas position

For att forbattra pickupens arbete (vid bred strang) ar det mojligt att montera hjulrafsor pa
Pressens sidor.

Med hjalp av hjulrafsorna kan man minska strangens bredd vid torra forhallanden.

Nar pickupen ar i upplyft l1age, ska inte hjulrdfsorna nudda marken.

Vid arbete i besvarliga (bl6ta och langstraiga grodor) forhallanden, bor hjulrafsorna
demonteras fran pressen. Minska strangens bredd sa den passar pick-upen.

TREJON AB -44 - www.trejon.se



r'?|1:~_l|:|:| ’T.’—\ &» . ) ‘0
Fvlpas Instruktionsbok ROLLPAC R600 & R600 Combi =

&

6.8 Instéallning av presstryck, balens densitet

LT

A - |att
B - medium
C — hart

A - lyftarm; B — aktiverings avstand; C - strombrytararm;

D - indikatorstang; E - siren; F - batteri (9v)

Sirenen startar nar tillrackligt med material ar pressat i kammaren och det ar fardigbalat.
Sirenen startar nar lyftarmen (A) trycker upp strombrytararmen (C) (fast pa strombrytaren)
till sitt hégsta lage.

Indikatorstangen (D) talar om, genom sina rorelser under balningen, hur mycket hopsamlat
material som finns i kammaren.
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7 Underhall och service

A\

Varning!
Nar nagon typ av underhall eller service maste utféras pa maskinen, se till att maskinen
ar avstannad och traktorns motor avstangd. Ta ur nyckeln fran tandningslaset.

Det ar nodvandigt att lyfta bakluckan for att skéta underhall, reparationer och
rengorning. Bakluckan maste da sparras pa sa satt att den hindras fran att falla ned (se
anvisning i avsnitt 6,1). Pressen ar forsedd med en sakerhetsspak som ar belagen pa
hydraulcylindern.Anvéand alltid skyddsutrustning, sdsom glaségon och handskar nar
underhall utfores.

For att forebygga personskada, anvand inte fingrarna for att undersdka smala
Oppningar.

Se till att inga andra personer finns i narheten som kan skadas.

7.1 Allmant

Anvand smorjmedel av hog kvalité. Anvand endast &ndamalsenliga handverktyg. Hall maskinen
ren for god funktion samt férhindra korrosion. Rengdring med hogtrycksvattentvatt
rekommenderas ej.

Anvand nedanstaende tabell for korrekt atdragningsmoment for skruvforband pa maskinen.

Tabell 1 - Atdragningsmoment fér skruvférband

Diameter Klass 8.8 Klass 10.9

Nm Ib.ft. Nm Ib.ft.
M8 25 18 35 26
M10 50 37 70 52
M12 90 66 125 92
M14 140 103 200 148
M16 215 155 305 225
M18 295 217 420 309
M20 420 302 590 438

Nar ldsmutter anvands, 6ka vridmomentet 5%.
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7.2 Underhall av rullkedjor

Att maskinens rullkedjor far korrekt och regelbundet och underhall bestammer till stor del
kedjornas livslangd. Kedjorna maste smorjas och spannas i enlighet med anvisningarna langre
fram i boken.

Nya kedjor stracker sig alltid mest i borjan, darfor maste kedjorna kontrolleras och efterstrackas
oftare da maskinen eller kedjorna ar nya.

Vid korning i dammiga forhallanden eller i material som latt ansamlar sig och torkar bort oljan
maste kedjorna smorjas och pressen rengoras oftare.

7.3 Strackning och smoérjning av huvudtransmissionskedja (vanster sida)

Justera strackningen pa
kedjan med den
fjaderbelastade strackaren

Strackning; Tryck mot
kedjan = Ca. 3-5 mm

Smorjmedel: Kedjeolja eller motorolja 10W40
Smorjintervall: Var 4:e arbetstimma, smarj oftare i torra och dammiga forhallanden.
Smdrjinstruktion: Ta bort ev. materialansamlingar som kan torka bort oljan. Applicera rikligt

med olja pa rullkedjorna med smorjkanna eller pensel, rotera maskinen for att komma at
ordentligt pa varje kedja.

TREJON AB -47 - www.trejon.se



roll

2 M 4
li’,' - "g

_L
Instruktionsbok ROLLPAC R600 & R600 Combi JREJON

&

7.4 Strackning och smoérjning av kedjor for presskammare och pick-up

Kedjestrackare

Strackning; Tryck mot \
kedjan = Ca. 3-5 mm

Kedjestrackare

Justera
strackningen pa
kedjorna med de
fjaderbelastade
strackarna

Smorjmedel: Kedjeolja eller motorolja 10W40
Smarjintervall: Var 4:e arbetstimma, smorj oftare i torra och dammiga forhallanden.
Smdrjinstruktion: Ta bort ev. materialansamlingar som kan torka bort oljan. Applicera rikligt

med olja pa rullkedjorna med smorjkanna eller pensel, rotera maskinen for att komma at
ordentligt pa varje kedja.
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7.5 Strackning och smdorjning av kedjor pa inplastare (endast R600C)

Kedjestrackare Givare A3, bord

Kedjestrackare Plastfilmhallare nedre,
justeringsskruv

Smorjmedel: Kedjeolja eller motorolja 10W40

Smorjintervall: Var 30:e arbetstimma, smorj oftare i torra och dammiga forhallanden.

Smaorjinstruktion: Ta bort ev. materialansamlingar som kan torka bort oljan. Applicera rikligt
med olja pa rullkedjorna med smorjkanna eller pensel, rotera maskinen for att komma at

ordentligt pa varje kedja.

Kedjestrackning: 5-10mm, skyddet pa hoger sida och inuti bordet maste demonteras for

akomst.
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7.6 Smorjpunkter balpress

Hjulrafsor, hdger och vaster

Smdrjintervall: Var 8:e arbetstimma.

Smdrjmedel: Anvand smorjfett med konsistensklass NLGI2 med god kvalitet (anvand inte sk

grafitfett i kullager).

Smorjinstruktion: Pumpa in fett i nipplarna med smorjspruta, pilarna pa bilderna visar

smorjnipplarnas placering pa maskinen.
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7.7 Smorjpunkter inplastare (endast R600C)

Ledunkt bord och bordc I|nder
i1 ; T = W ) '..\ ;]

Sveparmsbroms och bordcylinder (bord tippat

Lastgaffel och filmhallare (vanster)

Plasthallarens cylinder, vanster sida.
(sidoskyddet maste demonteras och plasthallarna
hojas till halften for atkomst)

Plasthallarens cyllnder hdger sida. (sidoskyddet
maste demonteras och plasthallarna hojas till
halften for atkomst)

Smdrjintervall: Var 30:e arbetstimma.

Smdrjmedel: Anvand smorjfett med konsistensklass NLGI2 med god kvalitet (anvand inte sk

grafitfett i kullager).

Smorjinstruktion: Pumpa in fett i nipplarna med smorjspruta, pilarna pa bilderna visar

smorjnipplarnas placering pa maskinen.

TREJON AB

-51-

www.trejon.se



_L
l’OllpO( Instruktionsbok ROLLPAC R600 & R600 Combi RSO |

7.8 Kontroll och byte av olja vaxellada

Pafyliningsplugg (sett fran natlddan)

For atkomst av nivapluggen kravs att skyddet
for kraftuttagsaxeln demonteras, 4 skruvar. (se
pilar pa bilden)

Nivaplugg

Fyll olja till olja rinner ut. Vaxelladan ska
befinna sig i vara placerad plant vid kontroll
(samma monteringsriktning som den sitter i
maskinen).

Avtappningsplugg

Bytes intervall: Efter de forsta 50 timmarna sedan var 200:e arbetstimma / 1 gang per ar.
Oljetyp: SAE 80W90 API GL4/GL5

Volym: 0,6 liter
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7.9 Serviceschema

Servicepunkt Intervall |Smérjning |*Atgard |Smoérjmedel |Anméarkning
Kedjeolja
Rullkedjor, press 8.eh Ja JIK eller motorolja | Se avsnitt. 7,4
10w40
. v ) Fett Se instruktion till
Kraftéverféringsaxel PTO 8:eh Ja K NLGI 2 PTO-axel
C ) Fett 1 smorjpunkt
Bussning for pick-up 8e Ja K NLGI 2 Se avsnitt 7,6
I , Fett 2 smorjpunkter
Hjulrafsor 8:.e Ja K/J NLG| 2 Se avsnitt 7.6
Stodhjul, pick-up 8:e Ja K Fett 1 smorjpunkt
' ' NLGI 2
Endast R600C
L_astgoaffel, bord O(.:h 30:e Ja K Fett 5 smorjpunkter
filmhallare (Combi) NLGI 2 :
Se avsnitt 7,7
Fett Endast R600C
Bussningar, hydraulcylindrar | 30:e Ja K 8 smorjpunkter
NLGI 2 :
Se avsnitt 7,7
Fett Endast R600C
Filmhallare, armar 30:e Ja K 2 smorjpunkter
NLGI 2 :
Se avsnitt 7,7
Kedjeolja
Rullkedjor, inplastare 30:eh Ja JIK eller motorolja ggd;/sgnli?%og
10w40 s
Skruvférband 40: e h - K/J - Se tabell 1 s.44
. T , SAE 80W90 ,
Vinkelvaxellada 40:e h - K AP| GLA/GL5 Se avsnitt 7,8
Forsta
Vinkelvaxellada 50h sen |Oljebyte B SAE 80W90 Se avsnitt 7,8
, API GL4/GL5
200:e h
Sensorer/givare 10Q:e° - K/J - Se avsnitt 5,1,13
varje ar

*Atgardskoder: J=Justering, K=Kontroll, R=Rengdring, B=Byte

Vid smorjning anvand fett NLGI 2 med EP-egenskaper av god kvalité.
Anvand inte sk "grafitfett” till kullager.
Dessa intervaller ar vid normal kdrning, vid kontinuerlig kérning smarj oftare. Smarj alltid efter

rengbrning med vatten.
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8 Forvaring av pressen

o Efter avslutad sdsong skall Pressen reng6ras noggrant, med tryckluft eller vatten. Var
forsiktig med att anvanda hogtryckstvatt. SPOLA INTE DIREKT MOT GIVARE!

0 Gor en besiktning av all mekanik och delar; byt trasiga eller slitha delar.

o Avlagsna eventuell rost och battringsmala.

o Slitytor pa pressen skall tackas med olja

o Avlagsna batteriet till sirenen, placera ev. elektronik kablar pa ett torrt stalle pa pressen.

o | ordningstéall Pressen infor vinterforvaring, smorj enligt instruktionen och férvara den pa
ett torrt stalle.

o Det rekommenderas att forvara Pressen inomhus.

TREJON AB -54 - www.trejon.se



rolipac

Instruktionsbok ROLLPAC R600 & R600 Combi

9 Felsokning
9.1 Rundbalspress

Beskrivning

Mojlig orsak

Atgard

Pickupen ror sig varken
upp eller ner

Hydraulsystemet
Transportsparr aktiverad

Kontrollera hydraulsystemet
Haka loss pick-upen med
spaken fram pa vanster sida

Inget material i kammaren

For lite material att ta upp

Pickupen ar igensatt

Oka traktorns hastighet

Rensa pickupen

Stopp i inmatningskanal

FOr bred stréng

och/eller mycket material i
strangen

For hog arbetshastighet i
bdrjan av balen

GOr smalare strangar
anpassade till pressens
pick-up

Kdr sakta i borjan av "ny”
bal, 6ka sedan farten

Pickupen snurrar inte

Pickupen ar igensatt och
brytpinnen &r trasig

Byt brytpinne

Pickupens och
kammarens valsar snurrar
inte

Pickupen var dverbelastad
och huvudtransmissionens
brytpinnet ar trasig

Byt huvudtransmissionens
brytpinne

Sirenen fungerar inte

Kontrollera sirenen

Lyftarmen till
Indikatorstangen ar i fel
position

Batteriet ar tomt
Strombrytararmen har for
litet spel

Kontrollera lyftarmens
position

Balen &r inte natad

Kammaren var inte fylld med
material ndr maskinforaren
drog i snoret/startade hyd.
mandvrerad lindning (tillval)

Natmatningsvalsar slirar pa
natet

Né&atcontainern ar tom

Innan start av natlindning,
kontrollera att kammaren ar
fylld med material

Minska natbromsens tryck,
se avsnitt 3,3,2.
Kontrollera natlindning Se
avsnitt 3,3

Montera en ny natrulle

Balen &r bunden med for
mycket eller for lite néat

Fel installning av antal
natlager

Justera instéllningen av
antal nétlager, se avsnitt 3,3

Néatet kapas inte av /
anden revad och for lang

Natkapningen fungerar inte

Oka natbromsens tryck, se
avsnitt 3,3,2
Kontrollera natknivar

Losa balar Bakluckan &r 6ppen under Avlagsna material fran
balning, bakluckan var bakluckan
felaktigt stangd Kontrollera och smorj
lAsningsmekanismen
Justera presstryck, se
avsnitt 6,8
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9.2 Inplastare (R600 Combi)

Om du letar efter ett elektriskt fel skall traktorns motor stannas innan felet s6ks. Om det
inte ar mojligt, maste Du hallas Dig utanfor maskinens aktionsradie. Lastningsgaffeln
och balkammaren sjunker trots att inte hydrauliken ar padkopplad. Akta Dig for den
Oppna plastfilmskaparen.

Om inplastarens funktion inte ar tillfredsstallande skall féljande punkter alltid granskas:
driftsspanning, kabelanslutningar, justering av hydraulik korrekt utford,
snabbkopplingar och tryckfilter. Om driftsspanningen tas fran nagon annan kalla an direkt
fran batteriet kan spanningen sjunka sa snabbt att kontrollboxen inte hinner ge felsignal.

Kontakta aterforsaljaren eller TREJON AB om felet inte kan atgardas med hjalp av
nedanstaende anvisningar.

Inget sker pa skarmen nar strommen slas pa

1. Nar kontrollboxen inte anvands under 10 minuter slacks bakgrundsbelysningen. Genom
att trycka pa knappen tands den pa nytt.

2. Kontrollera sékringarna, 1 sti elkabeln samt traktorns eluttag (om inte kopplat direkt till
batteri)

3. Ar pressens kabel verkligen kopplad till kontrollboxen?

Nagon givare ar ur funktion

1. Kontrollera om givarens markering tdnds nar givaren skall vara aktiverad (se bild)

2.  Om markeringen inte tands kan Du féra nagot metallféremal mot givarens spets. Om
markeringen tands kan Du stélla in givaren ndrmare. Om givaren inte reagerar eller
kabeln ar felaktig skall de bytas ut.

3. Gatill menyn "Givare” i kontrollboxen och kontrollera vilken information datorn far fran
resp. givare. Se avsnitt 5,1,13

/ _/Q\_
T 2-3 mm

Plastfilmens spanning varierar

1. Ta bort lim genom att tvatta aluminiumrullarna med borste och
universalrengdringsmedel

Maskinen gar ryckigt

1. Felet finns i snabbkopplingarna eller i oljeflédet fran traktorn eller sa varierar
driftsspanningen. Kontrollera elkabeln, snabbkopplingarna, oliemangden och tryckfiltret.
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Bakluckan 6ppnas under pressning
1. Bakluckan har inte gatt i Ias, gras mellan lucka och press, -rengor.
Bal ligger inte stilla eller faller av bordet under plastning

1. FOr hog sveparmshastighet, minska hastigheten.
2. For latta balar, maste vaga minst 30kg, -pressa tyngre balar.

Plastfilmshallaren haller inte kvar plasten

Tillslutningstiden for kort, 6ka tiden, se avsnitt 5,1,7
Den nedre stopparen kérvar. Smorj skruvarna.

Den nedre stopparen for lagt.

Kniv for hogt uppe

Smuts

N

Plastfilmshallaren river av plasten nar den stangs

1. Stoppunkten fel, justera med givare A5, sveparmen ska stanna ungefar parallellt med

hjulaxeln.

2. Stoppunkten varierar. Sank vid behov hastigheten fér den ldngsamma inplastningen,

justera givare A5 (sveparm — under bordet) korrekt avstand ar 3-5mm.
Plastfilmen kapas inte fullstandigt nar balen tippas

Kniv defekt

Kniv for langt nere

Plastrester pa mellan filmhallare och kniv; Rengor

Den nedre hallaren karvar. Smorj infastningsskruvarna.

PONPE

Bordet stannar inte i mellanlaget
1. Bordets givare for langt borta
2. Mottryck pa retursidan.
3. Givare defekt
Balen tippar inte av bordet
1. Bordets tipptid &r for kort, -Oka tiden i meny "Installningar”

Felmeddelande "Baklucka dppnas ej”

1. Hydrauloljefléde till maskinen saknas, -aktivera oljeflode.

2. Hydraultryck for lagt, -kontrollera traktorns hydraultryck, maskinen kraver min. 160 Bar.

Felmeddelande "Bal ¢j i lastgaffel”

1. Bal har fastnat i presskammare, strangen ar for bred eller bal for tat. Grasrester under

plattan for givare Al

TREJON AB -57 -

www.trejon.se



_L
f°“P°( Instruktionsbok ROLLPAC R600 & R600 Combi I2oN

&

Felmeddelande "Sveparmar gj i startlage”
1. Armarna har kommit ur lAge under vagtransport, -stall sveparmen parallellt med

hjulaxeln.
2. Hastigheten for "langsam inplastning” for hog, -minska farten. Se avsnitt 5,2.

Felmeddelande "Ingen sveparm signal”

1. Traktorns hydraulolja ar for kall, -varmkér hydrauloljan till arbetstemperatur (samma
temperatur som nar hydrauliken justerades).

ngTIF’S! Starta oljeflédet till pressen pa vag ut till faltet s& varms oljan fortare.

2. Sveparmen gar for langsamt och hinner darmed inte na givaren A5 innan tiden gatt ut,
-Se till att oljan har arbetstemperatur, 6ka sedan farten lite pa langsam inplastning. Se
avsnitt 5,2.

3. Kontrollera givare A5 (under bordet), se aven avsnitt 5,1,13.

Felmeddelande " Sveparmarnas hastighet fér hog”

1. Sveparmens maximalt tillatna hastighet har 6verskridits, -minska hastighet. Se avsnitt
5,2. Se till att oljan haller driftstemperatur innan justering.
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10 Reservdelar

Tag kontakt med den aterforsaljare dar du kdpt produkten, nar du skall bestélla reservdelar
eller behdver annan service.

Vid reservdelsbestallning, ta alltid reda pa ratt modell, typ och serienummer se maskinskylt
placerad pa chassiet.
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EG-konformitetsintyg

enligt EG-norm 98/37/EG

Vi TREJON FORSALJNING AB

(gL o T8 Lo Yo 1LYV =T a TR =y o T o ISR RRN

(fullsténdig foretagsadress — vid befullméktigade samarbetspartner med séte inom EG uppges aven tillverkarens féretagsnamn och
adress)

intygar med ensamansvar att nedanstdende produkt,

Rundbalspress
Rollpac R600 R600 Combi
.......................................................... L

for vilket detta intyg géaller, uppfyller gallande, grundldggande sakerhets- och halsoskydds-

foreskrifter enligt EG-norm 98/37/EG,
(om tillampligt)
samt uppfyller kraven enligt 6vriga gallande EG-normer.

(titel och/eller nummer samt publikationsdatum fér 6vriga EG-normer)

(om tillampligt)

Fo6ljande norm(er) och/eller teknisk(a) specifikation(er) har legat till grund for ett fackmassigt
inféorande av de i EG-normerna angivna sakerhets- och halsoskyddsforeskrifterna:

EN ISO 12100-1: 2003 ENISO 12100-2 : 2003

(titel och/eller nummer samt publikationsdatum fér norm(er) och/eller teknisk(a) specifikation(er))

e

Héakan Johansson

Vannasby, 01.01.2004 Verkstallande Direktor
Utfardat (ordatum) (Namn, befattning och underskrift av behérig medarbetare)
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Garantivillkor

Allmant om garanti

Garantins giltighet

Garantin ersatter

Garantin ersatter inte

Forfarande

OBSERVERA!

Overlatelsebevis:

Maskinkoparen bekraftar med sin underskrift att han mottagit handbok och studerat den samt fatt erforderliga
forarinstruktioner och gjort leveranskontroll.

VANLIGEN TEXTA!

Garanti- / Overlatelsebevis

For TREJON —garantin galler nedan angivna villkor, samt de specifika garantivillkor
som stélls av respektive leveranttr. Dessa finns bifogade i instruktionsboken for
respektive maskin i férekommande fall.

TREJON —garantin galler 12 manader fran inkdpsdatum vid anvandning for eget bruk.
3 manader vid kommersiell anvandning.

Skadade delar som konstateras ha gatt sénder vid normalt slitage pa grund av
tillverknings- eller ravarufel.

Endast arbetskostnad for byte av skadad garantidel, ersatts enligt av TREJON
auktoriserad prislista. Avdrag kan férekomma for att n& en genomsnittlig kostnad for
liknande arbeten.

Kostnader for frakt av maskin eller delar.

Resekostnader.

Eventuella foljdkostnader som uppkommer till foljd av skada p& maskinen.

Maskin som koparen sjalv gjort/latit géra andringar pa.

Skador som beror p& normal forslitning av maskinen — ej hanforlig till fabrikationsfel,
bristféllig service, anvandarens oerfarenhet eller anvandning av reservdelar som inte &r
original.

Onormal eller olamplig anvéndning av maskinen.

Slitdelar sdsom slangar, tatningar, oljor, batterier, remmar, knivar etc.

Garantitiden for utbytta delar under garantitiden upphér samtidigt som maskinens
garantitid.

TREJON AB skall kontaktas innan omfattande garantiarbeten paborjas.

TREJONSs reklamationsrapport skall sandas senast 3 veckor efter utfort arbete for att
galla. Returnering av utbytta delar sker endast pa begaran av TREJON.

Garantin trader i kraft forutsatt att maskinens GARANTI- / OVERLATELSEBEVIS har
atersants vederborligen ifyllda till TREJON inom 14 dagar fran forsaljningsdatum.

I8

Produkt: Serienr:

Séljare: Foretag:

Séljarens underskrift: Ink6psdatum:

Koparens

namn: Telefon:

Adress: Postnr:

Ort: Land:

Ort & Datum: Kdparens underskrift:
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Reservdelar

Du star infor valet mellan "original” eller "kopia™!
Valet avgors ofta av priset. Ett "billigt” kop kan i slutdndan sta dig dyrt.

Nagra skal for att valja TREJONSs originaldelar:
) Kvalitet och passform
o Tillforlitlig funktion
) Hogre livslangd och darmed en battre ekonomisk drift
o Garanterad tillganglighet genom TREJONSs forsaljningspartners

TREJONS originaldelar och tillbehér ar konstruerade speciellt fér dessa maskiner. Monteringen
och/eller anvandningen av icke originaldelar och tillbehor kan negativt foréndra tekniska
egenskaper hos er maskin. Tillverkaren lamnar ingen garanti for skador som uppstar pga. att
inte originaldelar eller originaltillbehér har anvants.

Garantin galler inte for egenmaktiga forandringar som genomférts pa maskinen.

TREJON AB reserverar sig ratten att dndra eller forbattra visade modeller med tekniska eller
kommersiella motiveringar, utan krav pa att genomfora férandringarna pa redan levererade
maskiner. Bilder i handboken visar inte nddvéandigtvis maskinen som &r levererad.

Tekniska uppgifter, matt och vikter ar oforbindliga. Fel férbehallna.

© 2005 Trejon AB, Sweden

Eftertryck, 6verséattning samt utdrag far endast genomforas med skriftlig tillatelse av TREJON
AB, Foéretagsvagen 9, SE — 911 35 Vannasby.

Alla rattigheter enligt upphovsrattslagen forbehalls.
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