JS Speedfit

Push-fit-lsningen fér vvs-system

o9& John Guest’

Twist and Lock-serien

12 mm, 16 mm och 20 mm kopplingar och rér

e Installationstiden reduceras med 40 %
* Ingen kalkbildning

e Kan demonteras fullstandigt

* Kan gteranvédndas

* Inga verktyg behdvs
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og& John Guest

Kopplingar i hela varlden

John Guest Group har ett mangarigt rykte som en vérldsledande tillverkare av push-fit-system, rér och andra
vétskekontrollprodukter. Ett rykte som bygger pd att vi tillverkar produkter av hog kvalitet med ett kontinuerligt
|6fte om teknik och produktutveckling av hégt vérde.

Kvalitetsproduktion

Ett I6fte om kvalitet ar karnan i John Guests filosofi.

Strangaste kontroller uppratthalls genom att konstruktion och tillverkning sker i moderna produktionscentrum i
West London och Maidenhead i Berkshire.

Genom att ha kontroll 6ver hela processen, fran den initiala verktygskonstruktionen och verktygstillverkningen till
den slutliga monteringen och testningen, garanterar vi att endast produkter av hégsta kvalitet tillverkas.

Vi anser att det ar detta 16fte om kvalitet som har lett till att vart foretag belénats med prestigefylida priser fran
méanga av varldens ledande test- och godkannandeorganisationer.

John Guest &r en leverantér som foredras av manga internationella foretag.
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GoOra en bra koppling

FORBEREDA RORET
Kopplingar och ror ska hallas rena och férvaras i pasar och
vara oskadade innan de bdrjar anvéndas.

Kontrollera att roret ar fritt fran repor.
Kapa roret ratvinkligt. Om Speedfit
Barrier-rér anvands, skér langs en
inskjutnings-markering.

Vi rekommenderar att JG rérkapare
anvénds.

Roérkapare
JGTS

Speedfit Barrier-ror

For att férhindra att O-ringen skadas

- ska grader och vassa kanter avlagsnas.

\ A Nar  Speedfit-roret ansluts ska

\k \ Superseal-stddhylsa eller en vanlig

Speedfit- stddhylsa anvéndas. Genom

att vrida roret blir det lattare att skjuta in roret. Stodhylsan far endast
anvandas med Speedfit-ror.

TWIST AND LOCK-KOPPLINGAR

Tryck upp réret for att stoppa

Priméar O-ring

> >*

£ Markeringen pa réret

Gap mellan lock och flans Sekundar tatning indikerar full inskjutning

Kopplingen ska befinna sig i den "oldsta" positionen, det syns ett
litet gap mellan skruvlocket och huvudflénsen.

Skjut in roret helt i kopplingen, upp till rérstoppet. Om Speedfit-roret
har kapats riktigt &r inskjutningsmarkeringen pa roéret i linje med
spannhylsans huvud. O-ringen pa& Superseal-stodhylsan ger en
sekundér tatning mot kopplingens hél. En bra koppling har skapats.

Om ringklammor inte anvands, kontrollera att skruviocken ar i last
position. Dra i dem for att kontrollera att de sitter fast ordentligt. Det
ar en god vana att alltid testa systemet innan platsen Idmnas eller fore
anvandning. Vi rekommenderar testproceduren som finns i var
tekniska checklista.

ANDRA FORDELAR MED TWIST AND LOCK

(&&\f

Vrrid skruvlocket tills det kommer i kontakt med huvudflansen. Detta
oOkar O-ringens tatning runt roret och Iaser fast roret i position.

SPEEDFIT-STANDARDKOPPLINGAR

Tryck upp roret for att stoppa

Primar O-ring

S

" Markeringen pa réret
indikerar full inskjutning

\

Sekundar téatning

Speedfit-standardkopplingar gors pad samma satt som Twist
and Lock.

Skjut in roret till rorstoppet. Om Speedfit-roret har kapats riktigt ar
inskjutningsmarkeringen pa roret i linje med ringens huvud.

AN (3

Dra for att kontrollera att kopplingen sitter ordentligt och testa
systemet. Vi rekommenderar testproceduren som finns i var tekniska
checklista pa sidan 32.

BORTKOPPLING

Se till att systemet har tryckminskats.

Skruvlocket pa Twist and Lock-
kopplingar maste vridas tillbaka
till den olasta positionen.

For bade Twist and Lock- och
standardkopplingar ska ringen
skjutas ratvinkligt mot ytan pa
kopplingen med fingrarna eller
med hjalp av vart ringavtagningsverktyg. Genom att halla ringen i
den positionen kan réret avldgsnas. Kopplingen kan anvéndas igen
utan att reservdelar behdvs.

GOR INTE DETTA

Anvand inte bégfil for att kapa roret och
lamna inte kvar grader vid rorets @nde.

Anvéand inte skadade
L ; eller repiga ror. Repor

» = | kan leda till l&ckor

genom O-ringen.

\ ab

Markeringen pa réret inte i linje
med spannhylsans huvud indikerar
att roret inte har skjutits in helt

Kopplingen kan gripas tag i men inte
tatas om roret inte har skjutits in helt

Glom inte att skjuta in roret helt i kopplingen, forbi bade ringen
(griparen) och O-ringen.

For inte in fingrar i kopplingen eftersom téanderna av rostfritt
stal kan gora att du skadas.

Kom ih&g att trycktesta den fardiga installationen enligt reko
mmendationerna i var tekniska checklista.



JS Speedfit

SA HAR FUNGERAR SPEEDFIT

JG Speedfit-systemet tilldmpar en enkel push-fit-metod,
vilket innebar att man undviker pasta, lagor eller smuts. Alla
kopplingar har en "grip and seal"-konstruktion som bestar av
en ring med tander av rostfritt stdl som greppar tag i en O-ring
for att ge en permanent lackskyddstétning.

Egenskaper

® Fullstdndigt demonterbar utan att skada
ror eller koppling

® Grip and seal-koppling
® Superseal-stodhylsa ger sekundér tétning
® Reducerad rérinskjutningskraft

® | ag vikt och Iatt att hantera pa plats

En annan férdel med "Twist and Lock" &r att roret lases i
position genom en enkel vridning av skruvlocket. Det ger ett
Okat tryck pa O-ringen for annu mer sékerhet. Det flexibla
systemet kan anvandas med plastrér i raka langder eller i
spiralform och garanterar snabb, enkel och palitlig
installation.

Varfér Speedfit?

® |nstallationstiden reduceras med upp
till 40 %

® Rdrets flexibilitet tillater dragning pa
svaratkomliga platser

® |ngen risk fér brand eller lagor fran en
blaslampa

® [ Gttare att arbeta i tranga utry mmen
® En permanent ldckséker koppling

® Korrosionsfri

® |ngen kalkbildning

® [ &gre termisk diffusivitet ger sgkrare
yttemperatur

® [Rdrets elasticitet kan minska risken for att
det spricker i kalla temperaturer

® Blyfri och icke toxisk

® Mindre ljud fran vattenfléde och
expansion/kontraktion

® | anga rérldngder minskar antalet kopplingar
som krévs



Twist and Lock-lock.
Okar trycket p& O-ringens
tatning runt réret och laser
fast roret i position.

Rérstopp.

Tryck in réret hela vagen in i kopplingen
sa att det ar helt inskjutet.

Ténder av rostfritt stal.

Tar ett fast tag om plast- eller
kopparroér.

Primér O-ringstétning. Superseal O-ring.

Garanterar permanent lackséker

Stédhylsan ger en sekundar tatning.
anslutning.

www.jgspeedfit.com



RAK ANSLUTNING

SPEEDPEX BARRIER-ROR

KOMPONENT STORLEK

NR. MM
PEM0412W 12
PEM0416W 16
PEM0420W 20

Lamplig for centralvarmesystem.

VINKEL
KOMPONENT STORLEK
I NR. MM
-
3 PEMO0312W 12
! 4 PEMO316W 16
1i PEMO0320W 20

Lémplig for centralvarmesystem.

VINKEL MED SKAFT

-~ KOMPONENT ROR SKAFT
NR.

‘ PEM221212W 12 12
PEM221616W 16 16

PEM222020W 20 20

Lamplig for centralvarmesystem.

Ger anslutning av sviveltyp.

ANDLOCK
For permanent eller T — ——
tillfallig avstangning NR. o
} PSE4612W 12
L PSE4616W 16
PSE4620W 20
\ | 4 Lamplig for centralvarmesystem.
LATT ATT ANSLUTA,
LATT ATT KOPPLA BORT
REDUCERARE
KOMPONENT STORLEK
NR. MM
-
£ PEMO061612W 16 x 12
N\ . \ ! PEMO061615W 16x 15
‘ | PEMO062016W 20x16
-~

Lamplig for centralvarmesystem.

KOPPLINGSSTYCKE HANE MASSING

KOMPONENT STORLEK
NR. MM X BSP
12MC(3/8”) 12x 3/8”
12MC(1/2”) 12x1/2”
MWO011614 16 x 1/2"
MW011616 16 x 3/4"
MWO012014 20x 1/2"
MW012016 20 x 3/4"

L&mplig for centralvarmesystem.

Tillverkad av DZR massing

KOMPONENT STORLEK
§ NR. MM X M
N 12BPEX-50C  12x50
\ ) 12BPEX-100C 12x100
e ‘_/ 16BPEX-50C 16 x50
16BPEX-100C  16x100
British Gas- godkand for 20BPEX-50C 20 x 50

vattenrér i ventilerade och

slutna centralvarmesystem. Lamplig for centralvarmesystem.

SPEEDPEX BARRIER-ROR

KOMPONENT STORLEK

NR. MM
12BPEX-20x3L 12x3
16BPEX-20x3L 16x3

20BPEX-20x3L 20x3

Raka langder i férpackningar om 20.

Lamplig for centralvarmesystem.

STODHYLSA
KoMPONENT STORLEK
NR. MM
TSM12 12
TSM16 16
TSM20 20

Anvinds vid anslutning av
Speedfit-ror till en

Lamplig for centralvarmesystem.
kompressionskoppling.

SUPERSEAL STODHYLSA
KOMPONENT STORLEK
NR. MM
STS12 12
STS16 16

Anvinds med Speedfit-rér och STS20 20

Speedfit-kopplingar, for
forbattrad tatning.

Lamplig for centralvarmesystem.

RORKLAMMOR OCH AVSTANDSHALLARE

KOMPONENT STORLEK

NR. MM
PC12W 12
PC16W 16
PC20W 20
PCSW

Lamplig for centralvarmesystem.

T-KOPPLING KOPPLINGSSTYCKE HONA MASSING
KOMPONENT STORLEK KoMPONENT STORLEK
NR. MM NR. MM X BSP
\ PEMO0212W 12 MW451614 16 x 1/2”
P . PEMO216W 16 MW452016 20x3/4”
’ PEM0220W 20 Lamplig for centralvarmesystem.
L‘ Lamplig for centralvarmesystem. Tillverkad av DZR méssing.
SKAFTADAPTER HANE MASSING
T-KOPPLING = KOMPONENT STORLEK
NR. MM X BSP
KOMPONENT STORLEK "
- N, oY) MWO051614 16 x 1/
PEM3020BW 20x16x16 Mwos2014 20x1/2"
V XX Konverterar Speedfit MWO052016 20 x 3/4”
PEM3020AW 20x20x16 till hane
) W Lamplig for centralvarmesystem.
‘ J Lémplig for centralvarmesystem. Tillverkad av DZR massing.
- Storlekar enligt foljande.
! 2 SKAFTADAPTER HONA MASSING
3 KOMPONENT STORLEK
NR. MM X BSP
' MW451614 16 x 1/2”
T-KOPPLING MED SKAFT ‘
MW452016 20 x 3/4”

KOMPONENT STORLEK
NR. MM

Q PEM531212W 12x12x12
- -

Lamplig for centralvarmesystem.

Storlekar enligt fljande.
1 2
3

RAK PASKRUVBAR FORBINDELSE

KOMPONENT STORLEK
NR. MM X BSP

PEMSTC1214 12x1/2”
PEMSTC1614 16x1/2”
PEMSTC2016 20 x 3/4”

N

Lamplig for centralvarmesystem.

Med svivelmutter och tétningsbrick
a av massing. For uppgifter om
vridmoment, se den tekniska
checklistan.

Lamplig for centralvarmesystem.

Konverterar Speedfit till hona

VAGGVINKEL MASSING

Tillverkad av DZR massing.

KOMPONENT STORLEK

K ) NR. MM X BSP
16WB 16 x1/2"

20 x 3/4"

20WB
Tillverkad av DZR méssing.

Lamplig for centralvarmesystem.

KROMAD SERVICEVENTIL MASSING

KOMPONENT STORLEK

NR. MM
16HSV 16
20HSV 20

Lamplig for centralvarmesystem.

RINGKLAMMA

KoMPONENT STORLEK

NR. MM

CM1812W White 12

CM1816W White 16

Vit CM1820W White 20

CM1812R Red 12

CM1816R Red 16

CM1820R Red 20

Réd Bl4

CM1812B Blue 12

CM1816B Blue 16

CM1820B Blue 20

RORKAPARE

Lamplig for centralvarmesystem.

Ringkldmmorna forhindrar att ledningen
av misstag lossnar fran kopplingar som
inte &r Twist and Lock, dvs. andlock och
kopplingar av méssing. Roda och blaa
klammor far endast anvéndas som
fargkodning av ror pa bade icke Twist
and Lock-kopplingar liksom Twist and
Lock-kopplingar.

For upp till 22 mm rérstorlek

KOMPONENT
NR.

JG-TS




Teknisk checklista

Kopplingar och ror ska héllas rena och oskadade innan de bérjar anvandas.
* Storlekar. 12 mm, 16 mm och 20 mm utvandig rérdiameter.

* Ror. Speedfit-kopplingar kan anvandas med monoskikts PEX-rér som uppfyller IS015875
eller EVOFI multiskikts PEX-rér som uppfyller 1S021003-2. Speedfit-kopplingar kan inte
anvandas pa ror av rostfritt stal eller aluminiumkompositer. Speedfit PEX rordimensioner
uppfyller 1IS015875-2 klass A, 10 bar.

* Standarder. Speedfit-produkter ar konstruerade och tillverkade i ett helintegrerat system
beddmt av B.S, Itill BS EN 1S09001. De har godkénts av KIWA DVGW och IAPMO Oceana
fr varm- och kallvattenanvandning liksom centralvarme (AS 4176 och ISO 15875/21003
klass 2/10 bar, klass 5 / 6 bar).

* Tillampningar.
Huvudledningar och indirekta kallvattensystem
Ventilerade och oventilerade varmvattensystem
Ventilerade och slutna centralvarmesystem

ANVAND INTE FOR: Gas, brénsleolja eller tryckluftstillampningar.

* Arbetstemperaturer och tryck.
Speedfit &r [&mplig for anvéndning i installationer som éverensstd mmer med etablerade
tryck och temperaturer enligt 1IS015875-1, 1S021003-1 och AS 4176.

Tillimpning  Normal arbets- Maximal arbets- ~ Maximal arbets-
temperatur, °C  temperatur, °C tryck, bar

Kallt vatten 20 20 20

(indirekta och direkta ledningar)

Centralvdrme 80 90, kort tid 10
felfunktion vid 100

Varmt vatten 70 80 10

(indirekt oventilerade cylindrar)

* Spréngtryck (kopplingar). Med koppar- eller plastrdr vid 20°C ko mmer Speedfit-
kopplingar att motsta tryck langt utover normala servicevillkor.

* Héga temperaturer. Kan motsta 100°C periodiskt under kortare tider. Speedfit-systemet
far inte anvandas pa okontrollerade varmekéllor.

* Isolering. Maste Gverensstd mma med EN806.
* Minimal bojradie (BPEX)

Rérdiameter 12mm  16mm 20 mm
Min. radie 120mm 185mm 210 mm
Min. radie med kallformande bdjning 55mm  85mm 100 mm
* Klamavstand (i mm)
Fér ytmonterade rér
Rérdiameter Kldmavstand
Horisontal gdng Vertikal gang
12-16 mm 300 mm 500 mm
20 mm 500 mm 800 mm

P4 platser dar réret ar dolt behover klammor endast anvandas vid behov.
* Expandering. (PEX-rdr) 1 % pa langden mellan 20°C och 82°C.
* Flodeshastighet. Jamférbar med metallsystem.

* Rengodringsmedel, skyddsmedel och avkalkningsmedel. For rad avseende pafylining av
tillsatser som korrosionsskyddsmedel, kontakta féljande tillverkare: Fernox Manufacturing
Limited pa 01799 550811 eller Sentinel, BetzDearborn Limited pa 0151 420 9595.

* Farg och kemikalier. Anvand endast vatten eller oljebaserad férg. Ringskydd forhindrar att
det kommer in farg i kopplingar. TILLAT INTE KONTAKT MED oljgbaserade
fogsammanséttningar, cellulosabaserade férger, fargfértunnande medel eller avstrykare,
|6dpasta eller syrabaserade avkalningsmedel eller aggressiva rengéringsprodukter for
hushall.

* Exponering fér solljus. Speedfit-produkter paverkas inte av solljus nar de anvéands
inomhus. Om de anvénds utomhus ska de skyddas mot ultraviolett ljus genom
skyddsmantel eller farg.

* Lddpasta. Ingen form av pasta far komma i kontakt med JG Speedfit-rér och -kopplingar.
Om pasta maste anvéandas i en milié dar Speedfix finns installerad, maste man (1) vara
ytterst noggrann fér att undvika kontakt och (2) JG rekommenderar att installatérer endast
anvander pasta som testats och godkants i skriftlig form av JG. N&r denna skrivelse
publiceras ar den enda godkanda pastan Fernox Flux.

* Klor. Speedfit &r inte lamplig for anvandning i system dér vatten innehaller hoga mangder
klor, t.ex. simhallar, fontaner osv.

* Rérklammor. Rorklammor far inte placeras narmare &n 60 mm fran kopplingens &nde.
Roret ska stottas pa lampligt séatt av rorklammor for att forhindra att kopplingarna belastas
i onddan (sidobelastning).

* Stodhylsor. Maste anvandas i alla installationer nér plastror anvands och maste skjutas in
helt. Anvénd endast en Speedfit-stédhylsa med Speedfit-ror.

Metallfogar. Nar plastror dras genom metallfogar maste man kontrollera att
gummigenomféringar sitter pa plats, for att forhindra att réret skadas. Anvandning av
ringklammor pa standardkopplingar rekommenderas.

Anslutning till pannor. Minst 1 meter kopparror maste installeras mellan pannan och
Speedfit-systemet.

Anslutning till kopparrér. 450 mm &r det Iagsta avstandet for att géra en I6danslutning pa
ett kopparrér inskjutet i en Speedfit-koppling. Se till att inga rester fran I6dpasta kommer i
kontakt med kopplingen.

Cement och murverk. Speedfit-ror och kopplingar kan dras i cement och murverk, under
forutséttning att de har installerats i ledningsrér med atkomstlador for kopplingar. Detta for
att ledningen ska kunna expandera och ge atkomst for bade rér och kopplingar. Kopplingar
och ror ska kunna avlagsnas for eventuella byten. Isolering rekommenderas ocksa for att
skydda mot varmeforlust och frost.

Elektrisk kontinuitet. Om Speedfit anvands i ett existerande metallsystem som har
anvants for jordning, ska elektrisk kontinuitet aterstallas.

Kontinuerligt drivna atercirkuleringssystem (sekundar varmvattencirkulering/ring
huvudinstallationer): Ett kontinuerligt drivet atercirkuleringssystem ér ett vattenpafyllande
cirkuleringssystem som halls vid en konstant hog temperatur for att ge en konstant
varmvattenkalla. Kontinuerligt drivna atercirkuleringssystem anvénds for att distribuera
konstant varmt vatten till avtappningsplatser som kan ligga pa avstand fran kallan eller
varmvattenforvaringskarlet. Kontinuerligt drivna tercirkuleringssystem skiljer sig avsevart
fran vanliga varmvattensystem och centralvarmesystem i hushall, som vara produkter har
testats for, antingen under BS7291 2010 klass S eller WRAS standarder fér godkénnende.
Av denna anledning far Speedfit-produkter inte anvandas pa kontinuerligt drivna
atercirkuleringssystem, eftersom de inte har godkants under den aktuella versionen av
dessa standarder.

Ringklammor. Ringklammorna férhindrar att ledningen av misstag lossnar fran kopplingar
som inte &r Twist and Lock, dvs. &ndlock och kopplingar av méssing. Réda och blaa
klammor kan &ven anvandas som fargkodning av roret pa bade icke Twist and Lock-
kopplingar liksom Twist and Lock-kopplingar.

Systemtestning. For att sékerstélla att rér och kopplingar har installerats riktigt, antingen
pa ett nytt eller ett existerande system, ar det viktigt att systemet kontrolleras och vattestas
hydrauliskt. Testningen bér géras vid 2 bar i 10 minuter och 10 bar i 10 minuter. Denna
testning, i kombination med andra relevanta kontroller, har i syfte att uppenbara
installationsproblem och anses vara god praxis for vvs-anlaggningar. Speedfit-dndlock och
pluggar &r speciellt anvandbara for detta, eftersom de gor att alla uttag och kopplingar latt
kan pluggas. Systemtestning far emellertid inte anvandas istallet for korrekt installation. Se
"Gora en bra koppling".

Systemspolning. Enligt gangse praxis for vvs-installationer rekommenderas spolning av
systemet innan Speedfit anvands, for att aviagsna kontaminationer/kemiska rester fran
andra delar av systemet.

Produktkonstruktion. Produkterna &r konstruerade for anvandning inom europeiska vvs-
installationer eller i andra lander dér liknande installationskrav géller (IS0 15875). For
information om produkter som &r lampliga for anvéndning i andra lander, konsultera var
tekniska radgivning.

Skadedjur. Speedfit-produkter far inte anvandas pa platser med skadedjur.

Uppgifter om maximala vridmoment. Plastgéngor &r i allmanhet inte lika starka som
massinggangor. Kunder och slutanvandare maste vara medvetna om detta nar de valjer
produkter for deras tillampningar. Om plastgéngor dras at for hart kommer det att orsaka
onddig belastning och eventuellt sprickor och lackage. Uppgifterna om maximala
vridmoment for BSP- och BSPT-géngor som anvénds i Speedfit vvs-produkter i passande
gangor dverensstdmmer med relevanta brittiska eller internationella standarder fr gangor.

Géngor Storlek Max. vridmoment
Plast 12" 3.0Nm

34" 4.0 Nm
Méssing 12" 4.0 Nm

3/4" 5.0 Nm

Vi rekommenderar att alla installationer kontrolleras fére anvéndning for att sékerstélla att
tétning har skapats.

Teknisk radgivning. JG Speedfits tekniska radgivning finns tillgénglig for att hjélpa till och
ge rad avseende alla aspekter vid anvandning av Speedfit-system. Kontakta ditt lokala
John Guest-kontor.

Sidobelastningar. John Guest-produkter &r inte konstruerade foér anvandning under
sidobelastningar, eftersom det kan ha en negativ inverkan pa deras funktionsformaga pa
lang sikt. Forsakra dig alltid om att réren har riktats in korrekt med kopplingen. De far inte
heller utsattas for nagon form av slag eller annan skada, som att man slar pa dem eller
tappar dem, inte heller av misstag. Om kopplingar har skadats eller utsatts for slag maste
de genast bytas ut. John Guests garanti tacker inte forlust till féljd av nagon form av skada.

Garanti. Till foljd av langsiktiga program och hdga kvalitetsstandarder erbjuder John Guest
Limited 25 ars garanti mot defekter pa material eller tillverkning av vvskopplingar i PEM-,
PSE- och SFM-serien och Speedfit Barrier-ror tillverkade av John Guest.

John Guests vvs-produkter ska anvandas i normala vvs-system for hushall i UK eller andra
europeiska lander (dar EN 1SO 15875 galler) och tillhandahalls i enlighet med vara
forsaljningsvillkor.



